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	1.
	WSTĘP

	1.1.
	Przedmiot SST


Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) są wymagania dotyczące wykonania i odbioru ścianek g-k, stropów i posadzek, które zostaną wykonane w ramach realizacji „Projektu wykonawczego empory i stropu nad prezbiterium” w ramach projektu budowlanego „Przebudowy (modernizacji) z częściową zmianą sposobu użytkowania wnętrz budynku – Muzeum Rybołówstwa mieszczącego się w poewangelickim budynku kościoła pw. Św. Piotra i Pawła w Helu, przy ul. Bulwar Nadmorski 2”.

	1.2.
	Zakres stosowania SST


Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontrak​towy przy zleca​niu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1.

	1.3.
	Zakres robót objętych SST 


Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu wykonanie tynków, okładzin, podkładów, posadzek, są to:

· otworzenie posadzki parteru i piętra w miejscach prowadzonych prac 
· wykonanie stropu poddasza wraz z rewizjami
	1.4.
	Klasyfikacja robót wg CPV 


Klasyfikacja robót objętych Specyfikacją wg CPV (Wspólnego Słownika Zamówień):

	Dział
	Grupa
	Klasa
	Kategoria
	

	45000000-7 
	
	
	
	Roboty budowlane 

	
	45200000-9
	
	
	Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektów budowlanych lub ich części oraz roboty w zakresie inżynierii lądowej i wodnej 

	
	
	45260000-7
	
	Roboty w zakresie wykonywania pokryć i konstrukcji dachowych i inne podobne roboty specjalistyczne 

	
	
	
	45262000-1 
	Specjalne roboty budowlane inne niż dachowe 

	
	
	
	
	45262320-0 
	Wyrównywanie 

	
	
	
	
	45262600-7 
	Różne specjalne roboty budowlane 

	
	45400000-1 
	
	
	Roboty wykończeniowe w zakresie obiektów budowlanych 

	
	
	
	
	45432100-5 
	Kładzenie i wykładanie podłóg 

	
	
	
	45421000-4 
	Roboty w zakresie stolarki budowlanej 

	
	
	
	
	45421141-4 
	Instalowanie przegród 

	
	
	
	
	45421152-4 
	Instalowanie ścianek działowych 


	1.5.
	Ogólne wymagania dotyczące robót


Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za ich zgodność z dokumentacją projektową, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogólne wymagania dotyczące robót podano w OST „Wymagania ogólne”.

	1.6.
	Określenia podstawowe


Określenia podane w niniejszej Specyfikacji są zgodne z obowiązującymi od​powiednimi normami, wytycznymi i 
określeniami podanymi w Specyfikacji OST „Wymagania ogólne” ”, a także podanymi poniżej:

Konstrukcja podłogi – układ warstw złożony z podłoża, izolacji przeciwwilgociowej lub paroszczelnej, izolacji przeciwdźwiękowej lub izolacji cieplnej oraz różnych warstw: rozdzielczej, adhezyjnej, wyrównawczej, wygładzającej, podkładu podpodłogowego i posadzki. W zależności od rodzaju pomieszczenia i obciążeń użytkowych konstrukcję podłogi stanowi układ wybrany z wymienionych wyżej izolacji i warstw

Podłoże – element konstrukcji budowlanej, na którym układa się warstwy pod​łogi 

Posadzka - wykładzina stanowiąca wierzchnią warstwę podłogi i będąca jej zewnętrznym wykończeniem.

	2.
	MATERIAŁY 

	2.1.
	 Ogólne wymagania dotyczące materiałów


Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w OST „Wymagania ogólne”.

	2.2.
	 Materiały na stop poddasza 


Projektowane warstwy stropu:

-
wykładzina typu „tarket”
-
deski sosnowe podłogowe grub. 32 mm zabezpieczone do stopnia niezapalności

-
krawędziaki 120x120mm zabezpieczone do stopnia niezapalności, w rozstawie co ok. 70 cm

-
pomiędzy nimi wełna mineralna grub.12 cm

-
płyta OSB (NRO) grub. 15 mm

-
dwuteowniki stalowe wysokości 300 mm z natryskiem (REI 60)

-
poniżej belki i poszycie istniejącego stropu drewnianego  

Tarket 

Wykładzina podłogowa, homogeniczna PVC do wszelkich pomieszczeń o najwyższym natężeniu ruchu. 

Kolor i wzór zostanie dobrany przez Inwestora.
Dane techniczne i właściwości produktu: 

 klasa użytkowa EN 685 – komercyjne -34, przemysłowe – 43, 
 grubość całkowita EN 428 - 2,0 mm, 

 grubość warstwy użytkowej EN 429 - 2,0 mm, 

 dostarczana w postaci rolki EN 426  

Wykładzina odpowiadająca normom państwowym (norma PN-EN 649) lub świadectwom ich dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Wykładzina podłogowa powinna posiadać właściwą Ocenę Higieniczną i Certyfikat Instytutu Technologii Budowlanej.
Klej do wykładzin. 

Należy stosować tylko kleje przeznaczone do wykładzin winylowych z stosowaniem  się do wskazań producenta  
Sznur spawalniczy. 

 Należy stosować sznur producenta wykładziny, wskazany dla danego produktu. 

 Dostosowanym do koloru spawanej wykładziny. 

Materiały drewniane
  - krawędziaki 120x120 mm - sosna klasy C24, 

  - deski sosnowe gr 32. mm klasy C24,
 Impregnowane fabrycznie do stopnia NRO
Drewno lite stosowane do konstrukcji powinno być klasyfikowane metodami wy​trzymałościowymi. Zasady klasyfikacji powinny być oparte na ocenie wizualnej lub mechanicznej, na nieniszczących metodach pomiaru jednej lub więcej właści​wości. Klasyfikacja wizualna lub mechaniczna powinna spełniać wymagania poda​ne w PN-82/D-09421, PN-EN 518 lub w PN-EN 519. Klasy wytrzymałościowe drewna litego należy przyjmować zgodnie z PN-EN-338.
Klasa wytrzymałości drewna powinna odpowiadać ustaleniom projektowym oraz wartości wytrzymałości charakterystycznej według PN-B-03150:2000.
Wg Normy PN-B-03150/Az1 wytrzymałości charakterystyczne drewna iglastego litego o wilgotności 12% w MPa:

Wełna mineralna gr.12 w matach - układana pomiędzy krawędziakami 
Współczynnik przewodzenia ciepła λ = 0,042 W/mK 
Klasa odporności ogniowej A1 (niepalne)
płyty powinny mieć na całej powierzchni jednakową twardość oraz ściśliwość
Płyta OSB NRO gr. 15 mm. Pyty OSB płaskoprasowana płyta drewnopochodna o ukierunkowanych wiórach drzewnych. Wióry płaskie o grubości 0,5÷0,7 mm i długości do 140 mm są układane trójwarstwowo, przy czym pasma wiórów w warstwach zewnętrznych ukierunkowane są równolegle, a wióry w warstwie wewnętrznej są układane prostopadle do osi głównej płyty. Prasowanie wiórów odbywa się w warunkach wysokiego ciśnienia i temperatury, przy zastosowaniu jako spoiwa żywic syntetycznych.
Kształtowniki gorącowalcowane ze stali niestopowej konstrukcyjnej ogólnego przeznaczenia 

gatunku St3SX, St3SY wg PN-88/ H-84020 (S235JRG2, S355JRG3 wg EN 10025 )

Granica plastyczności Re=235 MPa, wytrzymałość na rozciąganie 360 ÷ 510 MPa
Śruby, nakrętki, i inne akcesoria do łączenia konstrukcji stalowych powinny odpowiadać

wymaganiom norm: PN-ISO 1891:1999; PN ISO 8992:1996 oraz PN-82/M-82054.20, a ponadto:

· Śruby powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-EN ISO 4014:2002, PN-61/M-82331, PN- 91/M-82341, PN-91/M-82342 oraz PN-83/M-82343;

· Nakrętki powinny odpowiadać wymaganiom normy: PN-83/M-82171;

· Podkładki powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-EN ISO 887:2002, PN ISO10673: 2002, PN-77/M-82008, PN-79/M-82009, PN-79/M-82018 oraz PN-83/M-82039;

	2.3.
	Materiały na ścianki działowe g-k i zabudowę poddasza


Oznaczenia płyt gipsowo-kartonowych:

Poniższe skróty pochodzą z Polskiej Normy PN-B-79405 "Płyty gipsowo-kartonowe" i oznaczają: 
GKB = Płyta gipsowo-kartonowa zwykła
GKF = Płyta gipsowo-kartonowa ogniochronna
GKBI = Płyta gipsowo-kartonowa impregnowana
GKFI = Płyta gipsowo-kartonowa ogniochronna impregnowana

Materiały: 

Stalowe kształtowniki cienkościenne o grubości min. 0,6 mm z blachy ocynko​wanej – następujące rodzaje:

· kształtowniki na słupki ścian szkieletowych

· kształtowniki obwodowe

· kształtowniki do ościeżnic drzwiowych

· kształtowniki do wzmocnienia naroży

Płyty gipsowo - kartonowe grubości 12,5mm – dwa rodzaje:

· typu GKF - do okładzin ściennych z krawędzią spłaszczoną do szpachlowa​nia spoin, w pomieszczeniach suchych

· typu GKFI - do okładzin ściennych z krawędzią spłaszczoną do szpachlowa​nia spoin impregnowane do montażu w pomieszczeniach „mokrych” 
Klej gipsowy 

Blachowkręty i wkręty,

Wypełniacze spoin na bazie gipsu sztukatorskiego, 

Taśmy do zbrojenia szpachlowanych spoin z mat z przędzy sztucznej, 

Wełna mineralna 

Listwy aluminiowe wzmocnienia narożników, 

Listwy wykończenia krawędzi styku z posadzką i sufitem o profilu prostokątnym szerokości 15mm i wysokości 35mm.

	2.4.
	Wymagania dla materiałów przegród gipsowo-kartonowych


Materiały lekkich ścianek z płyt gips.-karton. przyjmować i stosować zgodnie z wybranym systemem ścianek działowych z płyt gipsowo-kartonowych.

Wszystkie wyroby wchodzące w skład zestawu winny posiadać certyfikat lub deklarację zgodności z normą lub aprobatą techniczną.

Wymagania odnośnie konstrukcyjnego rusztu stalowego:

Profile ścienne (C,U) – Grubość blachy stalowej profili ściennych przyjętego systemu oraz zgodnie z aprobatą techniczną powinna wynosić 0,6 mm lub 0,55 mm z tolerancją  ± 5%.

Umowny wymiar profili ściennych : C75, U75 

Profile przyościeżnicowe (UA) – Grubość blachy stalowej profili przyjętego systemu oraz zgodnie z aprobatą techniczną powinna wynosić 2,0 mm.

Umowny wymiar: UA75

Kształtowniki powinny być wykonane z blachy stalowej gat. St0S.

Kształtowniki powinny być zabezpieczone przed korozją obustronną powłoką cynkową, naniesioną sposobem ogniowym, o nominalnej grubości 275 g/m2. Jakość powłoki powinna być zgodna z PN-89/H-92125 lub

PN-EN 10142.

Płyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiadać wymaganiom określonym w normie PN-B-79405 – Wymagania dla płyt okładzin gipsowo-kartonowych

Warunki techniczne dla płyt gipsowo-kartonowych

Tabela 1

	Lp.
	Wymagania
	GKB

zwykła
	GKF

ognioochronna


	GKBI

wodoodporna


	GKFI

wodo- i ognioodporna

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1.
	Powierzchnia
	równa, gładka, bez uszkodzeń kartonu, narożników i krawędzi

	2.
	Przyczepność kartonu do rdzenia gipsowego
	karton powinien być złączony z rdzeniem gipsowym w taki sposób, aby przy odrywaniu ręką rwał się, nie powodując odklejania się od rdzenia

	3.
	Wymiary i tolerancje

( mm (
	grubość
	9,5(0,5; 12,5(0,5; 15(0,5; (18(0,5

	
	
	szerokość
	1200 (+0; -5,0)

	
	
	długość
	( 2000 ( 3000 ( (+0; -5,0)

	
	
	prostopadłość
	różnica w długości przekątnych ( 5

	4. 
	Masa 1 m2 płyty

o grubości

( kg (
	9,5
	( 9,5
	-
	-
	-

	
	
	12,5
	( 12,5
	11,0 ( 13,0
	( 12,5
	11,0 ( 13,0

	
	
	15,0
	(15,0
	13,5 ( 16,0
	( 15,0
	13,5 ( 15,0

	
	
	(18,0
	(18,0
	16,0 ( 19,0
	-
	-

	5.
	Wilgotność ( % (
	( 10,0

	6.
	Trwałość struktury

przy opalaniu  ( mm (
	-
	( 20
	-
	( 20

	7.
	Nasiąkliwość ( % (
	-
	-
	( 10
	( 10

	8.
	Oznakowanie
	napis na tylnej stronie płyty
	nazwa, symbol rodzaju płyty; grubość; PN

data produkcji


Tabela 2

	Grubość nominalna

płyty 

gipsowej

( mm (
	Odległość

podpór l

( mm (
	PRÓBA ZGINANIA

	
	
	Obciążenie niszczące

( N (
	Ugięcie

( mm (

	
	
	prostopadle 

do kierunku

włókien

kartonu
	równolegle

do kierunku

włókien

kartonu
	prostopadle 

do kierunku

włókien

kartonu
	równolegle

do kierunku

włókien

kartonu

	9,5
	380
	450
	150
	-
	-

	12,5
	500
	600
	180
	0,8
	1,0

	15,0
	600
	600
	180
	0,8
	1,0

	(18,0
	720
	500
	-
	-
	-

	2.4.
	Sposób składowania 


Płyty gipsowo-kartonowe składuje się w stosach w pozycji leżącej, w pomieszczeniach suchych, nie narażonych na zawilgocenie. Przy zdejmowaniu płyt ze stosu należy unikać przesuwania jednej po drugiej, aby nie uszkodzić licującego je kartonu. Po zdjęciu ze stosu, płyty przenosi się w pozycji pionowej. Nie należy opierać płyty narożem o podłogę. Do przenoszenia płyt zalecane jest używanie specjalnych nosidełek.

	3.
	SPRZĘT


Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w OST „Wymagania ogólne”.

Roboty można wykonać przy użyciu dowolnego typu sprzętu dostosowanego do rodzaju robót, wskazanego przez producenta stosowanego materiału. 

	3.1.
	Sprzęt do wykonywania przegród gipsowo-kartonowych


· specjalistyczne urządzenia wg przyjętego systemu ścianek
· rusztowanie przestawne
· wiertarki

· wkrętarki

· packi

· łaty
· wiadra
· kielnie
	4.
	TRANSPORT


Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w OST „Wymagania ogólne”.

Materiały i elementy mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu.
Materiały należy transportować w warunkach zabezpieczających je przed uszkodzeniami w sposób zgodny z instrukcjami ich producentów i zabezpieczony przed zawilgoceniem. Pojemniki należy przechowywać w po​mieszczeniach zadaszonych, zamkniętych, wentylowanych z podłogą suchą i wyniesioną ponad poziom terenu.
	4.1.
	Transport i magazynowanie materiałów gipsowo-kartonowych


Transport materiałów powinien odbywać się zgodnie z wymaganiami norm przedmiotowych.

Transport płyt gipsowo-kartonowych odbywa się przy pomocy rozbieralnych zestawów samochodowych (pokrytych plandekami), które umożliwiają przewóz (jednorazowo) ok. 2000 m2 płyt o gr. 12,5 mm lub ok. 2400 m2 o grubości 9,5 mm.

Rozładunek płyt powinien odbywać się w sposób zmechanizowany przy pomocy wózka widłowego o udźwigu, co najmniej 2000 kg lub udźwigu wyposażonego w zawiesie z widłami.

Pakiety płyt należy składować w pomieszczeniach zamkniętych i suchych, na równym i mocnym, a zarazem płaskim podłożu, na kantówkach rozmieszczonych co 50 cm. Wysokość składowania – do pięciu pakietów o jednakowej długości, nakładanych jeden na drugi.

	5.
	WYKONYWANIE ROBÓT

	5.1.
	Ogólne zasady wykonywania robót 


Ogólne zasady wykonania robót podano w OST „Wymagania ogólne”.
	5.2.
	Ogólne wymagania dla posadzek


Przed przystąpieniem do wykonywania podłóg powinny być zakończone wszystkie roboty stanu surowego, 
roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, obsadzone ościeżnice drzwiowe i okienne, roboty tynkowe i malarskie. Stan powierzchni podłoża powinien zostać sprawdzony przed przystąpieniem do robót:
powierzchnia podłoży powinna być równa, bez ubytków i uskoków, powierzchnia powinna być oczyszczona z kurzu, luźnych ziaren zaprawy lub betonu. W czasie wbudowywania materiały należy chronić przed zawilgoceniem. Roboty powinny być wykonywane w temperaturze dodatniej. Warstwy izolujące winny być wbudowane w sposób uniemożliwiający zawilgoceniu parą wodną w czasie użytkowania budynku, bądź z innych 

źródeł. 

	5.3.
	Strop poddasza

	5.3.1.
	Montaż konstrukcji stalowej. 


Ciecie. Brzegi po cięciu powinny być czyste, bez naderwań, gradu i zadziorów, żużla, nacieków i rozprysków metalu po cięciu. Miejscowe nierówności zaleca się wyszlifować.
Prostowanie i gięcie. Podczas prostowania i gięcia powinny być przestrzegane ograniczenia dotyczące granicznych temperatur oraz promieni prostowania i gięcia.
W wyniku tych zabiegów w odkształconym obszarze nie powinny wystąpić rysy i pęknię​cia.
Składanie zespołów. Części do składania powinny być czyste oraz zabezpieczone przed korozją co naj​mniej w miejscach, które po montażu będą niedostępne. Stosowane metody i przy​rządy powinny zagwarantować dotrzymanie wymagań dokładności zespołów i wy​konania połączeń według załączonej tabeli.
Montaż należy prowadzić zgodnie z dokumentacją techniczną i przy udziale środ​ków, które zapewnią osiągniecie projektowanej wytrzymałości i stateczności, ukła​du geometrycznego i wymiarów konstrukcji. Kolejne elementy mogą być monto​wane po wyregulowaniu i zapewnieniu stateczności elementów uprzednio zmonto​wanych.

Przed przystąpieniem do montażu należy naprawić uszkodzenia elementów po​wstałe podczas transportu i składowania.

Elementy konstrukcji stalowej przeznaczone do łączenia na śruby powinny być odpowiednio

przygotowane, i tak:

· trzpienie trzeba tak dopasować do otworu, aby śruba wchodziła w otwór po lekkim uderzeniu młotkiem;

· o ile nie jest to określone inaczej w dokumentacji przekazanej z wytwórni, wykonywanie otworów i ich    rozwiercanie do ostatecznego wymiaru należy wykonać podczas ostatecznego montażu konstrukcji.

· rozwiercone lub wiercone otwory (cylindryczne lub stożkowe) powinny być prostopadłe do elementu.

· szczelność połączenia za pomocą śrub i trzpieni montażowych powinna być taka, aby szczelinomierz 0,2mm nie mógł wejść między łączone powierzchnie głębiej niż na 20mm.

· długość śruby powinna być taka, aby gwint śruby pracujący na docisk i ścinanie (w połączeniach zwykłych i pasowanych) nie wchodził głębiej w otwór łączonej części niż na 2 zwoje.

· nakrętka i łeb śruby powinny bezpośrednio lub poprzez podkładki dokładnie przylegać do powierzchni łączonych elementów.

· gwint należy naciąć na takiej długości, aby zwoje nie wchodziły w otwór części łączonych, co najmniej dwa zwoje znajdowały się nad górną powierzchnią nakrętki a podkładka pod nakrętkę pokrywała co najmniej zwoje.

· powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakrętek i podkładek przed montażem pokryć warstwą smaru;

· śruba w otworze nie powinna przesuwać się ani drgać przy ostukiwaniu młotkiem kontrolnym.

	5.3.2.
	Zabezpieczenie natryskowe elementów stalowych stropu 


Natryskowy system służy do zabezpieczenia ogniochronnego elementów konstrukcji stalowych o profilach otwartych i zamkniętych, wewnątrz obiektów. Posiada aprobatę techniczną ITB nr AT-15-8163/2009.
Zaprawa produkowana jest w postaci suchej mieszanki cementu, wypełniaczy (rozwłókniona wełna mineralna) oraz dodatków modyfikujących. Bezpośrednio przed zastosowaniem zaprawa jest łączona z wodą w dyszy agregatu natryskowego. Agregat natryskuje gotową zaprawę na izolowane powierzchnie.  Po związaniu i stwardnieniu zaprawy powstaje wyprawa o właściwościach ogniochronnych. Naprawy niewielkich uszkodzeń wyprawy ogniochronnej można dokonywać ręcznie za pomocą tradycyjnych narzędzi tynkarskich. 
System należy do grupy tzw. ogniochronnych natrysków lekkich, czyli posiadających małą gęstość masy 

natryskowej. Przeznaczony jest do obiektów budowlanych budownictwa ogólnego lądowego, gdzie wymagane 

jest zwiększenie odporności ogniowej elementów stalowych lub żelbetowych narażonych na wystąpienie 

pożarów standardowych. System może być stosowany na elementy stalowe po uprzednim wykonaniu zabezpieczenia antykorozyjnego.  Nie powinien natomiast być wykorzystywany do zabezpieczenia elementów konstrukcji nieosłoniętych przed bezpośrednim działaniem czynników atmosferycznych (deszcz, śnieg).
Zabezpieczenia ogniochronne powinny być wykonywane przez firmy przeszkolone w zakresie wykonywania izolacji ogniochronnej, właściwości technicznych zaprawy oraz kontroli wykonania prac. 

· Zabezpieczenia ogniochronne można wykonywać, gdy temperatura izolowanego podłoża i otoczenia jest nie niższa niż + 3 °C

· Przed aplikacją masy elementy zabezpieczane muszą zostać oczyszczone z brudu, olejów, 

smarów, odpadającej farby i rdzy – z wszystkiego, co może osłabić adhezję. Podłoże stalowe powinno być oczyszczone do stopnia SA 2½ oraz zabezpieczone farbami antykorozyjnymi epoksydowymi.

· Gotową zaprawę należy nakładać niezwłocznie po zwilżeniu zabezpieczanego elementu wodą dla 

zapewnienia możliwie najlepszej przyczepności do podłoża.
·  Masę nakłada się warstwami o grubości nie większej niż 25 mm, aż do osiągnięcia docelowej wymaganej grubości całkowitej spełniającej odporność ogniową REI 60. Natrysk należy wykonywać pod kątem prostym w stosunku do zabezpieczanej powierzchni, utrzymując odległość dyszy od powierzchni około 500-600 mm. Minimalne grubości izolacji dobiera się w zależności od wskaźnika U/A i temperatury krytycznej stali
·  Po naniesieniu docelowej grubości izolacji ogniochronnej należy zwilżyć ją wodą w celu zwiększenia jej 

twardości. 
·  Po wykonaniu natrysku zabezpieczane profile i powierzchnie zachowują swoje naturalne kształty, uzyskując jednocześnie charakterystyczną fakturę „baranka” koloru szarego. Zabezpieczone elementy mogą zostać dodatkowo pomalowane farbami nawierzchniowymi w celach dekoracyjnych.

	5.3.3.
	Montaż poszycia z płyt OSB


Przed montażem poszycia należy sprawdzić, czy belki stalowe proste i równe. Różnice w wyrskości elementów 

belek stropowych, niwelować za pomocą krawędziaków i desek drewnianych impregnowanych. 

Płyta musi być montowana dłuższym bokiem prostopadle do bele stalowych za pomocą wkrętów samogwintujących do stali.  Łączenie krótszych krawędzi płyty zawsze musi być na belkach stalowych.

Dłuższe brzegi płyty muszą być podparte lub połączone profilem H, gdzie jest to konieczne. Pomiędzy brzegami płyty o prostych krawędziach należy zachować szczelinę dylatacyjną min. 3 mm, by pozwolić płycie pracować. Płyta musi być ułożona, na co najmniej dwóch podporach, a jej łączenia muszą leżeć na podporze.

	5.3.4.
	Montaż krawędziaków drewniany 


Do konstrukcji drewnianych stosuje się drewno iglaste, zabezpieczone przed szkodnikami biologicznymi i ogniem, klasy wg PN-EN 338:1999 Drewno konstrukcyjne - Klasy wytrzymałości i PN-EN 336:2004 Drewno konstrukcyjne. Wymiary, odchyłki dopuszczalne. Przekroje i rozmieszczenie krawędziaków powinny być zgodne z dokumentacją te​chniczną. Krawędziaki mocować do belek stalowych za pomocą systemowych złączy do konstrukcji drewnianych wykonanych z blachy stalowej ocynkowanej. Pomiędzy krawędziami ułożyć maty z wełny mineralne gr. 12 mm 
	5.3.5.
	Montaż podłogi drewnianej 


Przed ułożeniem podłogi jej elementy powinny być składowane, przez co najmniej 48 godzin w temperaturze pokojowej.  Przy nierównych ścianach zaznaczyć i przyciąć pierwszy rząd desek. W pomieszczeniach o długości powyżej 12 m i szerokości powyżej 8 m oraz przy otworach drzwiowych należy przewidzieć szczeliny dylatacyjne.  Kolejne rzędy desek układa się z przesunięciem około 40 cm. Deski dobijać należy do już ułożonych drewnianym dobijakiem. Każdy nowy rząd desek dociskać pasami ściągającymi.  Ostatni rząd desek dociskać dobijakiem metalowym z zestawu montażowego. Po około 24 godzinach suszenia, wyjąć kliny dystansowe i zamontować listwy podłogowe. 

Listwy cokołowe powinny być łączone na długości oraz w narożach przez ścięcie końców pod kątem 450, a w narożach wypukłych pod kątem 1350 (lub odpowiednio do załamania ściany). Listwę przyścienną zamontować wkrętami do drewna Æ3/35 mm w odstępach co 15 cm. Listwy powinny dokładnie przylegać do ścian i posadzek, szczeliny na stykach nie powinny przekraczać 1 mm. 

Podczas wykonywania podłogi drewnianej należy wykonać rewizje w stropie umożliwiające dostęp do przestrzeni podposadzkowej, w której zlokalizowano system detekcji dymów.
	5.3.6.
	Montaż wykładziny typu ”tarket” 


Wykładzinę podłogową należy układać w pomieszczeniach, w których 

panują następujące warunki: 

-  temperatura otoczenia - 17÷25°C, 

-  temperatura podłoża - 15÷22°C, 

-  względna wilgotność powietrza max. 75 %. 

Do układania wykładziny podłogowej należy przystąpić po sprawdzeniu, czy kolor wyrobu i ilość są zgodne z 

zamówieniem, czy towar nie jest uszkodzony i pochodzi z jednej partii produkcyjnej.  Wszystkie materiały (wykładzina, klej, masa samopoziomująca) powinny pozostać przez 24 godziny w pomieszczeniu, w którym panują warunki opisane powyżej. Wykładzinę należy rozwinąć w celu dokładnego dopasowania do podłoża. 

Przed instalacją wykładzina powinna przyjąć temperaturę pomieszczenia (nie niższa niż +17°C). Dopiero wtedy przyciąć arkusze wykładziny. W miarę możliwości rozłożyć na płaskim podłożu, by materiał pozbył się naprężeń 
i przyjął temperaturę pomieszczenia. Jest to szczególnie istotne w przypadku dłuższych arkuszy. Należy unikać marszczenia i zaginania materiału, gdyż może to doprowadzić do nieodwracalnych zmian. Używać należy tylko klejów przeznaczonych do wykładzin winylowych. Arkusze wykładziny należy łączyć termicznie przy pomocy sznura spawalniczego do tarketu. Przy użyciu przymiaru i ołówka zaznacz linie na wszystkich ścianach pomieszczenia na wysokości ok. 10 cm. Przy pomocy drobno ząbkowanej pacy nałożyć warstwę kleju na ściany do poziomu linii.  Rozprowadzić część kleju na podłoże. Podczas gdy klej nabiera ciągliwej konsystencji, przyciąć wykładzinę według projektu. Długość arkuszy powinna przewyższać długość pomieszczenia, oznaczyć środek arkusza oraz środek podłoża prostopadłymi osiami. Ułatwi to ułożenie arkusza we właściwej pozycji. Punkty przecięcia osi na wykładzinie i na podłożu powinny zachodzić na siebie. Jeżeli szerokość pomieszczenia przekracza szerokość wykładziny (tzn., jeżeli dla przykrycia podłoża potrzeba więcej niż jednego arkusza), zaznaczyć na podłożu linię równoległą do ściany wzdłużnej w odległości 12 cm od miejsca, gdzie sięga arkusz wykładziny. Na tej linii zaznaczyć środek pomieszczenia. Na odwrotnej stronie wszystkich arkuszy zaznaczyć ich środek prostopadłymi osiami. Punkty przecięcia osi na podłożu i na arkuszach powinny zachodzić na siebie. Zwinąć arkusze z połowy długości pomieszczenia. Rozprowadzić klej na podłożu pacą zębatą. Należy stosować się do zaleceń producenta kleju. Przy pomocy rolki narożnikowej docisnąć wykładzinę tak, aby przylegała ściśle do linii zetknięcia ściany z podłogą. W narożnikach wewnętrznych należy przeciąć fałdę materiału rozpoczynając na wysokości ok. 5 mm nad podłożem.  Jeżeli przed dopasowaniem materiału zachodzi potrzeba jego podgrzania (uplastycznienia), podgrzać także przestrzeń pomiędzy ścianą a materiałem. Dzięki temu wykładzina będzie lepiej przylegała do pokrytej klejem ściany. Docisnąć starannie wykładzinę rolką narożnikową. Połączenie narożnikowe powinno być umieszczone na jednej ze ścian, pod katem ok. 45°. W narożnikach zewnętrznych wykładzinę należy odgiąć i naciąć, rozpoczynając na wysokości ok. 5 mm nad podłożem. Następnie należy wykonać cięcie po przekątnej. Powstała luka musi zostać uzupełniona trójkątem wyciętym z wykładziny. Aby ułatwić przyklejanie trójkąta, wykonać żłobek na odwrotnej stronie materiału za pomocą noża okrągłego.  Głębokość żłobka nie powinna przekraczać połowy grubości arkusza. Teraz zagiąć trójkąt i docisnąć go do narożnika. Jeżeli trójkąt będzie zachodził na część ścienną wykładziny, przyciąć nadmiar materiału tak, aby krawędzie dokładnie do siebie pasowały a zachodzący materiał ściśle przylegał. Frezowanie i spawanie połączeń należy wykonać po dokładnym wyschnięciu kleju. W narożnikach wewnętrznych i zewnętrznych użyć do spawania zgrzewarki termicznej. Końcówka do zgrzewania sznurowego jest specjalnie przystosowana do zgrzewania podłóg winylowych, końcówka reperacyjna uszczelnia wszystkie zgrzewy wzdłuż ścian i podłóg.  Wszystkie zgrzewy muszą ostygnąć przed odcięciem nadmiaru zgrzewu. Odcinanie rozpocznij w miejscu, gdzie rozpoczęto zgrzewanie. Zaleca się dwuetapową obróbkę zgrzewu: wstępną i wygładzającą. Do frezowania wszystkich złącz stosuje się frezarką ręczną z ostrzem ze stopu twardego. Duże powierzchnie frezować przy pomocy frezarki elektrycznej. Nóż do odcinania nadmiaru zgrzewu zapewnia wykonanie obu etapów pracy. Po jednej stronie noża znajduje się ostrze do obróbki wstępnej, a po drugiej ostrze do wygładzania. 

 Sąsiadujące ze sobą pasy wykładziny spajane są termicznie, przy pomocy specjalnych sznurów spawalniczych. Spawanie styków można rozpocząć po upływie 24 godzin od przyklejenia wykładziny. Zbyt wczesne przystąpienie do łączenia stwarza niebezpieczeństwo odspajania się wykładziny na stykach w skutek działania wysokiej temperatury na niecałkowicie związany klej. Przed wykonaniem łączenia sznurami spawalniczymi, miejsca łączeń należy sfrezować ręcznie lub specjalną maszyną frezującą, nie głębiej niż na 3/4 grubości wykładziny. Podczas cięcia, frezowania należy zachować szczególną ostrożność, mając na uwadze miedziana siatkę przewodzącą, która może ulec uszkodzeniu. Następnie używając zgrzewarki elektrycznej należy „zespawać” brzegi za pomocą sznura spawalniczego. Nadmiar zgrzewu należy odcinać po ostygnięciu. Ścinanie nadmiaru sznura wykonujemy w dwóch etapach: 

- 
wstępne ścinanie spawu, które należy wykonać specjalnym nożem z nałożoną prowadnicą lub za pomocą specjalnego ścinacza. Ścinanie prowadzimy w taki sposób, aby sznur został ścięty ok. 1 mm nad powierzchnią wykładziny. Ścinanie to można wykonywać, gdy wykonany spaw jest jeszcze ciepły, 

- 
właściwe ścinanie spawu należy wykonać nożem bez prowadnic, zwracając uwagę, aby nie uszkodzić brzegów wykładziny - ścinanie to należy prowadzić dopiero po całkowitym wystygnięciu spawu. 

Stopnie należy zabezpieczyć systemowymi, elastycznymi profilami schodowymi. 

W wykładzinie wykonać rewizje pokrywające się z rewizjami podłodze drewnianej.
	5.4.
	Ścianki i obudowy gipsowo-kartonowe

	5.4.1.
	Warunki przystąpienia do robót


Materiały (systemy) do wykonywania ścianek i obudów poddasza winny posiadać aktualne aprobaty techniczne, atesty i certyfikaty.


Montaż płyt gipsowo-kartonowych należy do grupy robót wykończeniowych, Powinien być przeprowadzony po wykonaniu prac mokrych na terenie budowy oraz po wykonaniu podłączeń podstawowych instalacji. Wnętrze, w którym wykonywane są roboty montażowe, powinno być zabezpieczone przed opadami atmosferycznymi. Pomieszczenia powinny być suche i dobrze przewietrzone. 

Okładziny z płyt gipsowo-kartonowych należy wykonywać w temperaturze nie niższej niż +50C pod warunkiem, że w ciągu doby nie nastąpi spadek poniżej 00C, a wilgotność względna powietrza mieści się w granicach od 60% do 80%.

Przed rozpoczęciem prac montażowych pomieszczenia powinny być oczyszczone z gruzów i odpadków. 

Ścianki działowe z płyt gipsowo-kartonowych wykonywać zgodnie z instrukcją przyjętego systemem.

Przed przystąpieniem do robót Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru projekt montażu ścianek działowych do akceptacji. Wykonawca zastosuje i dobierze odpowiednie typy kształtowników przeznaczone do ścian szkieletowych, do elementów obwodowych, do ościeżnic drzwiowych i do usztywniania ścian w narożach oraz płyty gipsowo – kartonowe do pomieszczeń suchych i mokrych i wełnę mineralną.

	5.4.2.
	Zasady wykonania ścianki działowej EI 60 / okładziny ściennej EI 60 / zabudowy poddasza



Ruszt ściany działowej składa się z elementów poziomych (profile U), zamocowanych do podłogi i stropu, oraz elementów pionowych (profile C), rozpiętych pomiędzy elementami poziomymi. Rozstaw słupków w żadnym wypadku nie może być większy niż połowa szerokości płyty oraz powinien być tak dobrany, aby łączenia płyt wypadały na słupkach. 

W celu zapewnienia izolacyjności akustycznej ściany, pod skrajne profile, zarówno poziome, jak i pionowe

(przylegające do stropu, podłogi i ścian bocznych), należy podłożyć taśmę izolacji akustycznej, wykonaną z elastycznej pianki poliuretanowej. Profile przytwierdza się średnio co 80 cm do podłogi i stropu odpowiednimi kołkami szybkiego montażu. Podobnie montuje się skrajne profile C do istniejących ścian. Profile C wstawia się pionowo pomiędzy półki profili U w rozstawie co 60 cm (62,5 cm) i nie stabilizuje się ich położenia. Profile C skraca się do wymaganego wymiaru ręcznymi nożycami do blachy lub gilotyną dźwigniową. Długość tych profili powinna być mniejsza o 10-20 mm od wysokości pomieszczenia.

Ościeżnice drewniane lub stalowe montowane są na etapie wykonywania rusztu. 

Płyty g-k przykręca się samogwintującymi blachowkrętami o długości 25÷55 mm do metalowej konstrukcji rusztu. Do maskowania wkrętów oraz spoin płyt używa się gotowych mas szpachlowych. Aby umożliwić spoinie przenoszenie nieznacznych sił rozciągających, należy zazbroić je taśmą z materiału włóknistego (taśmy z włókna szklanego w formie prasowanej flizeliny lub siateczki tkanej z nici szklanych). Spoiny należy dwukrotnie szpachlować i przeszlifować. 

Instalacje elektryczne prowadzone w ściankach wykonywać zgodnie z zasadami określonymi w systemie.

Uwaga: We wszystkich narożach ścian i obudów stosować ochronne aluminiowe listwy narożnikowe.

Zestawienie czynności technologicznych przyjętych dla danego systemu:
· wytrasowanie miejsc postawienia ścian, otworów drzwiowych, 

· przygotowanie przejść instalacyjnych w profilach „C

· przymocowanie listew „U” do podłogi i do stropu,

· rozmieszczenie profili „C” (słupków) w równych odstępach 600 mm,

· montaż ościeżnic drzwi,

· jednostronne pokrycie ścianki płytami gipsowo-kartonowymi 
· montaż przewodów instalacji w ścianie,

· wypełnienie ściany płytami wełny mineralnej,

· pokrycie drugiej strony ściany płytami gipsowo-kartonowymi,

· spoinowanie i szpachlowanie powierzchni ścian.

Konstrukcja ściany EI60: 

· profil słupkowy CW 100 co 60 cm,

· profil poziomy UW 100,

· opłytowanie dwustronne, jednowarstwowe z płyty gips.-karton. gr. 12,5 mm typu GKFI
· wkręty dług. 25 mm co 25 cm 

· wypełnienie izolacyjne ściany wełną mineralną twardą grubości min. 100 mm.

· całkowita grubość ściany = 125 mm

· odporności ogniowej EI 60

Konstrukcja obudowy ściennej EI60:

· profil słupkowy CW 100 co 60 cm,

· profil poziomy UW 100,

· opłytowanie jednostronne, dwuwarstwowe z płyty gips.-karton. gr. 12,5 mm typu GKFI
· wkręty dług. 25 mm co 25 cm 

· wypełnienie izolacyjne ściany wełną mineralną twardą grubości min. 100 mm.

· całkowita grubość obudowy = 125 mm

· odporności ogniowej EI 60

Mocowanie ościeżnic drzwiowych: ościeżnice drzwiowe należy montować na konstrukcji ze specjalnych systemowych profili ościeżnicowych UA. Nad otworem drzwiowym zamontować w charakterze nadproża profil UW. Opłytowanie należy skręcać z profilami UA samogwintującymi wkrętami.
Zabudowa poddasza płytami gipsowo-kartonowymi z widoczną konstrukcją więźby dachowej:

· profil C i profil U
· opłytowanie jednowarstwowe z płyty gips.-karton. gr. 12,5 mm typu GKFI
· wkręty dług. 25 mm co 15 cm 

· wypełnienie izolacyjne wełną mineralną grubości min. 100 mm.

	6.
	KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT


Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w OST „Wymagania ogólne”.

Kontrola jakości powinna być zgodna z wytycznymi oferenta systemu i aprobatami technicznymi. 

Badania bieżące obejmują sprawdzenie:

· dokumentów atestacyjnych (deklaracji zgodności lub certyfikatów) na materiały i systemy,
· wyglądu i grubości płyt gipsowo-kartonowych,

· wyglądu zewnętrznego, kształtu, wymiarów i grubości blachy kształtowników stalowych;
· narożniki i krawędzie;

· uszczelki i inne
Ścianka działowa powinna spełniać wymagania normy: PN-B-79405 „Wymagania dla płyt gipsowo-kartonowych”.

Warunki badań płyt gipsowo-kartonowych i innych materiałów powinny być wpisywane do Dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.
Kontrola wykonania zabezpieczenia ogniochronnego powinna obejmować sprawdzenie:

a. wyglądu zewnętrznego

b. grubości wykonanej izolacji

Sprawdzenie grubości wykonanej izolacji powinno być reprezentatywne dla całego zabezpieczenia ogniochronnego i zostać udokumentowane w protokóle zabezpieczenia.

Informacja o wykonaniu zabezpieczenia powinna być wpisana do dziennika budowy 
	7.
	OBMIAR ROBÓT


Ogólne zasady obmiaru robót rozbiórkowych podano w OST „Wymagania ogólne”.

Jednostką obmiarową jest: m2.

Powierzchnię ścian oblicza się w m2, jako iloczyn długości ścian w stanie surowym i wysokości mierzonej od podłoża lub warstwy wyrównawczej na stropie do spodu stropu wyższej kondygnacji. 

Powierzchnię pilastrów i słupów oblicza się w rozwinięciu tych elementów w stanie surowym.

Wielkości obmiarowe określa się na podstawie dokumentacji projektowej z uwzględnieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

W przypadku robót remontowych, dla których nie opracowano dokumentacji projektowej wielkości obmiarowe określa się ma podstawie pomiarów w naturze.

	8.
	ODBIÓR ROBÓT


Ogólne zasady odbioru robót podano w OST „Wymagania ogólne”.
Roboty tynkarskie, okładzinowe ścian i malarskie podlegają:

· odbiorowi robót zanikających i ulegających zakryciu - w tym przygotowanie podłoży

· odbiorowi wstępnemu

· odbiorowi końcowemu
· Odbiór posadki z wykładziny podłogowej odbywa się przez sprawdzenie wyglądu zewnętrznego. Badanie należy wykonać przez ocenę wzrokowa. Sprawdzenie prawidłowości wykonania styków materiałów podłogowych : badania prostoliniowości należy wykonać za pomocą naciągniętego prostego drutu i pomiaru odchyleń z dokładnością 1 mm, a szerokości spoin - za pomocą szczelinomierza. Sprawdzenie równości podkładu odbywa się przez przykładanie w dowolnych miejscach i kierunkach dwumetrowej łaty kontrolnej i poziomicy; odchylenia mierzyć z dokładnością do 1 mm. Sprawdzanie odchyleń od płaszczyzny poziomej odbywa się za pomocą dwumetrowej łaty kontrolnej i poziomicy; odchylenia należy mierzyć z dokładnością do 1 mm. 

· Arkusze wykładziny podłogowej rulonowej powinny być przyklejone do podkładu całą powierzchnia, zapewniając posadzce mocne i trwałe związanie z podkładem. Nie dopuszcza się występowania na powierzchni posadzki miejsc nie przyklejonych w postaci fałd, pęcherzy, odstających brzegów arkuszy wykładziny. Wszystkie zanieczyszczenia klejem powierzchni posadzki należy niezwłocznie usunąć. Spoiny miedzy arkuszami wykładziny podłogowej powinny tworzyć linię prosta; odchylenie spoiny od linii prostej powinno wynosić nie więcej niż 1 mm/1m i 5 mm na całej długości spoiny w pomieszczeniu. Powierzchnia posadki w wykładziny powinna być równa i pozioma. Dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki z wykładziny.
· Powierzchnie suchych tynków powinny stanowić płaszczyzny pionowe, poziome lub o kącie pochylenia przewidzianym w dokumentacji. Kąty dwuścienne, utworzone przez te płaszczyzny, powinny być kątami prostymi lub posiadać rozwarcie wynikające z wcześniejszych założeń zawartych w dokumentacji. Krawędzie przycięcia płaszczyzn powinny być prostoliniowe. Sprawdzenie prawidłowości wykonania powierzchni i krawędzi suchych tynków należy przeprowadzić za pomocą oględzin zewnętrznych oraz przykładaniu ( w dwu prostopadłych do siebie kierunkach) łaty kontrolnej o długości ok. 2 m, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar prześwitu pomiędzy łatą a powierzchnią suchego tynku powinien być wykonywany z dokładnością do 0,5 mm. Dopuszczalne odchylenie powierzchni są zawarte w poniższej tabeli:

	Odchylenie powierzchni suchego tynku od płaszczyzny i odchylenia krawędzi od linii prostej
	Odchylenia powierzchni i krawędzi od kierunku
	Odchylenie przecinających się płaszczyzn od kąta przewidzianego w dokumentacji

	
	pionowego
	poziomego
	

	nie większe niż 2 mm i w liczbie nie większej niż 2 na całej długości łaty kontrolnej o długości 2 mb
	nie większe niż 1,5 mm na 1 mb i ogółem nie więcej niż 3 mm w pomieszczeniach do 3,5 m wysokości oraz nie więcej niż 4 mm w pomieszczeniach powyżej 3,5 m wysokości
	nie większe niż 2 mm na 1 mb i ogółem nie więcej niż 3 mm na całej powierzchni ograniczonej ścianami, belkami itp.
	nie większe niż 2 mm


	9.
	PODSTAWA PŁATNOŚCI 


Ogólne podstawy płatności robót podano w OST „Wymagania ogólne” 

Zasady rozliczania i płatności za wykonane roboty będą określone w umowie pomiędzy Zamawiającym a Wykonawcą.

	10.
	PRZEPISY ZWIĄZANE


PN-B-02355:1987
Tolerancja wymiarów w budownictwie. Postanowienia ogólne
PN-EN 338:1999 

Drewno konstrukcyjne - Klasy wytrzymałości 
PN-EN 336:2004
       Drewno konstrukcyjne. Wymiary, odchyłki dopuszczalne

PN-EN 912:2000 
Łączniki do drewna. Dane techniczne łączników stosowanych w konstrukcjach drewnianych.
PN-EN 13271:2002 

Łączniki do drewna – Nośności charakterystyczne i moduł podatności złączy

Instrukcja ITB 355 / 98 
Ochrona drewna budowlanego przed korozją biologiczną środkami chemicznymi.
    
Wymagania i badania. ITB, Warszawa 1998

PN-EN 13162:2009
Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z wełny mineralnej (MW) produkowane fabrycznie. Specyfikacja.
PN-EN 13172:2012

Wyroby do izolacji cieplnej. Ocena zgodności (Uznaniowa)
PN-EN 649:                  Elastyczne pokrycia podłogowe. Homogeniczne i heterogeniczne


                 pokrycia podłogowe z polichlorku winylu. Wymagania.
PN-EN 1364-1:2001

Badania odporności ogniowej elementów nienośnych. Część 1. Ściany
PN-EN 10088-1:2007
Stale odporne na korozję. Gatunki
PN-EN 12020-1:2010
Aluminium i stopy aluminium. Kształtowniki wyciskane precyzyjne ze stopów EN AW-6060 i EN AW-6063. Część 1: Warunki techniczne kontroli i dostawy
PN-EN 12020-2:2010
Aluminium i stopy aluminium. Kształtowniki wyciskane precyzyjne ze stopów EN AW-6060 i EN AW-6063. Część 2: Dopuszczalne odchyłki wymiarów i kształtu
PN-EN 12373-1:2004
Aluminium i stopy aluminium. Utlenianie anodowe. Część 1: Metody charakteryzowania dekoracyjnych i ochronnych anodowych powłok tlenkowych na aluminium
PN-EN 22768-1:1999
Tolerancje ogólne. Tolerancje wymiarów liniowych i kątowych bez indywidualnych oznaczeń tolerancji
PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych za pomocą ochronnych systemów malarskich. Część 2: Klasyfikacja środowisk
PN-B-79405:1997 

Płyty gipsowo-kartonowe

PN-89/H-92125    

Stal. Blachy i taśmy ocynkowane

 PN-EN 10142:1997

Stal  niskowęglowa. Taśmy i blachy ocynkowane ogniowo w sposób ciągły do obróbki




 
plastycznej na zimno. Techniczne warunki dostawy. 

PN-72/N-10122


Roboty okładzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-79405



Wymagania dla płyt gipsowo-kartonowych.

PN-EN 1008:2004    
Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek, badania i ocena przydatności wody zarobowej do betonu 

PN-EN 413-1:2005          Cement murarski. Część 1: Skład, wymagania i kryteria zgodności

PN-79/B-06711


Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-EN ISO 717-1:1999
Akustyka. Ocena izolacyjności akustycznej w budynkach i izolacyjności akustycznej elementów budowlanych. Izolacyjność od dźwięków
PN-B-02151-3:1999     
Akustyka budowlana. Ochrona przed hałasem w budynkach. Izolacyjność akustyczna 





przegród w budynkach oraz izolacyjność akustyczna elementów budowlanych. 





Wymagania.
Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robót Budowlano-Montażowych 
       - Tom I - Budownictwo ogólne: Rozdział 25 -Podłogi i posadzki 

Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych. 
        Część B - Roboty wykończeniowe", wydanie ITB - 2003 r.
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