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CENTRALNE MUZEUM MORSKIE Gdask, ul. Otowianka 9-13

TECHNOLOGIA KONSERWACJI WRAKOW Z DREWNA

1. WSTEP
1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznych.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczrnejsymagania dotyee dostaw urdzen, wy-
konania i odbioru instalacji technologicznych, ktdrostan zrealizowane w ramach Projektu pt.:
»Pracownia Konserwacji Wrakoéw w Tczewie przy ul. Paérewskiego”, inwestycji Centralnego
Muzeum Morskiego w Gdesku.

Klasyfikacja wg Wspolnego Stownika ZamowiéCPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
45300000-0 Roboty w zakresie instalacji budowlanych
45331000-6 Instalacje cieplne, wentylacyjne i konfekcjonowapaavie:
trza
45331100-7 Instalacja centralnego ogrzewania

1.2 Zakres Specyfikacji Technicznych

Specyfikacja techniczna jest dokumentegdaloym podstaw do udzielenia zaméwienia i zawar-
cia umowy na wykonanie robét zawartych w pkt. ljakp cz$¢ Dokumentacji Przetargowej i Kon-
traktowe;.

Niniejsza Szczegodtowa Specyfikacja Techniczna, adtyvykonania robét wchodeych w skiad
instalacji technologicznych Pracowni Konserwacjidkw, wraz z dostasvi montaem wyposaenia,
zgodnie z DokumentagjProjektows i rysunkami dostarczonymi przez Inwestora. Mgl rozumie
| stosow& wraz z Ogolnymi Specyfikacjami Technicznymi O-@1,.Dokumentagj Projektovs oraz z
pozostatymi Szczegotowymi Specyfikacjami Techniemnylotyczcymi Inwestycji, w sktad ktorej
wchodzi ta instalacja technologiczna.

1.3 Zakres prac opisanych Specyfikacjami Techniczmyi

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji doty@asad prowadzenia robét niedhych do
wykonania wszystkich czyn§a wymaganych dla realizacji instalacji technolagigch konserwaciji
wrakéw drewnianych i obejmaij
- dostaw urzadzen i wyposaenia,

- dostave materiatow instalacyjnych,

- demonta i adaptagj istniegcej wanny V5 oraz mieszalnika M1,

- monta urzadzen technologicznych,

- wykonanie kompletnych instalacji technologicznych,

- przeprowadzenie pomiaréw i badaymaganych w specyfikacji technicznej,

- pierwsze uruchomienie, odbiory i przekazanie dplklegacji kompletnych instalacji technologicz-
nych, przy ayciu materiatdw odpowiadagych wymaganiom norm, certyfikatéw lub aprobat tech
nicznych.

1.4 Okreslenia podstawowe

Uzyte w niniejszej ST g zgodne ustag Prawo budowlane, rozpadzeniami wykonawczymi
do tej ustawy, nomenklatuPolskich Norm i aprobat technicznych:

Instalacje technologiczne— zespét urgdzen i instalacji stiacy do prowadzenia konserwacji
wrakéw z drewna, przy zastosowaniu wodnego roztvgtikolu polietylenowego (PEG), przy zacho-
waniu okrélonych w Projekcie Technologicznym parametrow psoeegych.

Naczynie wzbiorcze przeponowe- zbiornik cénieniowy z elastyczn przepol oddzielagca
przestrzé wodmg podprzestrzeni gazowej, przejrpey zmiany obgtosci wody, wywotane zmia-
nami jej temperatury w instalacji ogrzewania wodneg

Urzadzenia alarmowe— urzdzenia sygnalizgpe w sposéb optyczny, akustyczny lub optyczno -
akustyczny ogigniecie parametrow granicznych (dopuszczalnych) w lasfidub technologicznym.

Urzadzenia kontrolno - pomiarowe — urzdzenia wskazgpe lub rejestrujce poszczegdlne
parametry w ustalonych miejscach instalacji techgiokznej.

Stal kwasoodporna klasy 18-8- stal chromo (~18%Cr) -— niklowa (~8%Ni) okliena przez
norme europejsk nr NE 14 310 lub norgnamerykaska ANSI 301.
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Budowa — teren przekazany Wykonawcy przez Inwestora, tdayka Wykonawca zrealizuje
obiekt lpdacy przedmiotem Kontraktu.

1.5 Ogo6lne wymagania dotycgce robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za realizag)bét zgodnie z Dokumentadprojektova, Specy-
fikacja Techniczg, poleceniami Inyniera oraz zgodnie z art. 5, 22, 23 i 2&awy Prawo bu-
dowlane, ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioob6t budowlano-montawych. Tom Il In-
stalacje sanitarne i przemystowe”.

Odstpstwa od Projektu magdotyczy jedynie dostosowania instalacji do wprowadzonych
zmian konstrukcyjno-budowlanych, lub zgsenia zaprojektowanych materiatdw — w przypadku
niemazliwosci ich uzyskania — przez inne materiaty lub elemento najmniej nie gorszych charak-

terystykach i trwatéci. Wszelkie zmiany i odgpstwa od zatwierdzonej dokumentacji technicznej nie

mog powodowa obnizenia wartéci funkcjonalnych i aytkowych instalacji, a peli dotycz zamia-
ny materiatow i elementéw okilenych w dokumentacji technicznej na inne, nie moigkorzystnie
wplywaé na jakadé¢ efektu technologicznego konserwacii i powodéveaniejszenia trwakei eks-
ploatacyjnej urgdzen i wspotpracujcych z nimi instalacji. Roboty mortawe naley realizowa

zgodnie z ,Warunkami technicznymi wykonania i odhioob6t budowlano-montawych. Tom Il In-
stalacje sanitarne i przemystowe”, Polskimi Normamsnaz innymi przepisami dotygzymi przedmio-
towej instalacji.

2. MATERIALY | WYROBY GOTOWE
2.1 Ogolne wymagania dotycrce materiatdw
Ogdlne wymagania dotygeze materiatow, ich pozyskiwania i skladowania padam ST-
00.00.
Materiaty do budowy instalacji technologicznej kensaciji wrakow drewnianych powinny by

zgodne z odpowiednimi normami lub posi@daiadectwo dopuszczenia do powszechnego stosowa-

nia w budownictwie.

Inzynier maze dopyci¢ do wycia tylko te materiaty, ktore posiadaj

- certyfikat na znak bezpiears#wa wykazujcy, ze zapewniono zgodgé z kryteriami tech-
nicznymi okrélonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat techmych oraz wiéciwych przepiséw
i dokumentdéw technicznych,

- deklaragg zgodndci lub certyfikat zgodn&i z: Polsls Norma, aprobad technicza, a w
przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono RigjsNormy i nie g objete certyfikacy, ze spet-
niajg wymogi Specyfikacji Technicznych.

W przypadku materiatéw, dla ktorych w/w dokumendywymagane przez ST, k@a ich a par-
tia, dostarczona do robotedrie posiada dokumenty okrdajace w sposéb jednoznaczny jej cechy.
Produkty przemystowe musposiadéa w/w dokumenty wydane przez producenta, a w raatezpe-
by inne dokumenty poparte wynikami badaykonanych przez niego. Kopie wynikow tych bada
beda dostarczone przez Wykonagvnzynierowi.

Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetmiaych wymaga beda odrzucone.

2.2 Materialy instalacyjne
2.2.1.Rury przewodowe i elementy zjczne
- Rury bez szwu ze stali kwasoodpornej klasy 18-&ednicach wyspecyfikowanych w Dokumen-
tacji Technicznej,
- Kotnierze ptaskie do spawania ze stali kwasoodpddasy 18-8, odpowiednie d@ednicy hczo-
nych elementéw, nagiienie nominalne 6 bar,
- Kotnierze lgne plaskie z kicowkami wywijanymi do spawania ze stali kwasoodpprkiasy
18-8, odpowiednie dérednicy hczonych elementow, nascienie nominalne 6 bar,
- Ksztattki kwasoodporne do spawania — kolana, tk@jaiwezki — niezlgdne do wykonania instala-
cji,
- Ksztaltki gwintowane — kolana, tréjniki, redukcjeniezlzdne do wykonania instalaciji,
- Sruby, naketki, podktadki i uszczelki do petzer kotnierzowych, stosownie do rodzaju i wielko-
sci kotnierzy,
- Konstrukcje wsporcze z profili zimnagych oraz obejmy do rur - ze stali kwasoodpornej,
- lzolacja wszystkich ruroggéw materiatlem izolacyjnym, charakteryztym sie wspotczynnikiem
przewodzenia ciepta nie wickszym niz 0,035 W/m °K. Grub& izolacji 60mm. Ptaszcz ze-
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2.2.2.

2.2.3.

wnetrzny — blacha aluminiowa gr. 0,7mm. Dopuszczaést fastosowanie prefabrykowanych otu-
lin izolacyjnych zapewniggych wymagane parametry izolacyjne.

Armatura

Zawory odcinace kulowe (kurki) kwasoodporne kotnierzowesrednicach wyszczegolnionych w
Dokumentacji Projektowej,

Zawory regulacyjne kwasoodporne, kotnierzowe lubpdéczer gwintowanych, cgrednicach wy-
szczegOlnionych w Dokumentacji Projektowej,

Zawory zwrotne kwasoodporne kotnhierzowearednicach wyszczegolnionych w Dokumentacji Pro-
jektowej,

Zawory bezpieczestwa kwasoodporne, kotnierzowe lub dogoeal gwintowanych, agsrednicach
wyszczegolnionych w Dokumentacji Projektowej,

Filtry siatkowe kwasoodporne kothierzowesrednicach wyszczegdélnionych w Dokumentacji Pro-
jektowej,

Urzadzenia technologiczne proceséw konserwatorskich

A) Wanna konserwatorskzb

Wanna istnigjca, wykorzystywana obecnie do konserwacji w Pracoonserwatorskiej w
Tczewie. Wanna wymaga adaptacji do nowych #zada zakresie okidonym w Dokumentaciji
Projektowej, rys. T9. Adaptacja wymaga demoutgej z istniejcego stanowiska pracy, przewie-
zienia do zakfadu, ktory zostanie uzgodniony pig&konawe z Zamawiagcym, celem wykona-
nia niezlgdnych przerébek.
Parametry wanny: - wymiary — diugo= 6,0m; szerok& = 1,5m; gébokas¢ 1,2m; + pokrywa
3-segmentowa,

- pojemndé — 6,0 m,

- masa = 2 500kg,

- wyposaenie — grzaitki rurowe - 3 szt ; potki wymienne -niaet,

- krééce technologiczne i pomiarowe,

- izolacja gr. 60mm, wetna mineralna pod ptaszczdah Aluminiowej,

- wentylacja mechaniczna.

B) Wanna konserwatorsk#d

Wanna istniejca do dtugich elementéw, 3 segmentowa.

Parametry wanny: - wymiary — diugo= 12,0m; szeroks = 0,62m; wysoké&e 0,8m; + pokry-
wa segmentowa,

pojemndé — 3,5 m,

masa = 1 200kg,

wyposaenie — potki wymienne — komplet,

krééce technologiczne i pomiarowe,

izolacja gr. 40mm, pianka poliuretanowa pod ptasatz blachy.

C) Wanny wst¢pne: V1; V2 : V3

Wanny do wykonania. Przeznaczone do przechowywaatigtkow drewnianych przed vitawa
konserwagj. Wykonane ze stali kwasoodpornej klasy 18 — 8rygg T10.

Parametry wann V1 V2 V3
pojemnga¢ catkowita[m’] 5,€ 4,2 1,7¢
diugci¢ [m] 4 5 2,5
szerokaéé [m] 2 1,2 1
wysokas¢ robocza [m 0.7 0,7 0,7
masa [kg ~75( ~65( ~25(
wyposaenie krééce + potk krééce + potk krééce + potk

D) MieszalniM1

Mieszalnik istniejcy, wykorzystywany obecnhie do konserwaciji w Pracol{onserwatorskiej w
Tczewie. Wymaga demoritia z istniejcego stanowiska pracy.

Parametry: - wymiarys$rednica = 0,9m; wysoko 1,5m;
- pojemndé — 0,9 i,
- masa = 375 kg
- wyposaenie — mieszadto + gzownica grzewcza, czynnik grzewczy — woda
grzewcza technologiczna,
- krocce technologiczne i pomiarowe
- izolacja gr. 60mm, wetna mineralna pod ptaszczditachy aluminiowej.
- moc silnika mieszadta — 1,1 kW.

PRACOWNIA KONSERWATORSKA WRAKOW, Tczew, ul. Paderskiego 4



CENTRALNE MUZEUM MORSKIE Gdask, ul. Otowianka 9-13

E) Mieszalniki M2 i M2
Urzadzenia do indywidualnego wykonania. Przeznaczonpdidtgrzewania roztworu konserwuj
cego. Wykonane ze stali kwasoodpornej klasy 18wg8ys. T11.
Parametry: - wymiarysrednica = 0,9m; wysokoé 1,5m;
- pojemndé — 0,9 m,
- masa = <375 kg
- wyposaenie — mieszadto + wodnagownica o pow. grzewczej = 3°m
- krocce technologiczne i pomiarowe.
- izolacja gr. 40mm, wetna mineralna pod ptaszczéataczhy aluminiowej,
moc silnika mieszadfa 1,1 kw.
F) Podgrzewacze plaszczowo —rurole A/B ; E2 A/B ; E3 A/B — 6 szt.
Urzagdzenia ptaszczowo — rurowe, do |ndyW|duaInego wyhoa. Przeznaczone do podgrzewania
roztworu konserwuagcego. Wykonane ze stali kwasoodpornej klasy 18wg8ys. T12.

Parametry: - wymiarysrednica = 150 mm; dtugé 0,4 m;
- powierzchnia grzewcza — 2°m
- masa =70kg

- krocce technologiczne
- izolacja gr. 60mm, wetna mineralna pod ptaszczdatachy aluminiowej.
G) Filtry siatkoweF1 —F3 — 3 szt.
Urzadzenia do indywidualnego wykonania. Przeznaczonecdgszczania ptynu konsergaggo z
zanieczyszczeprocesowych. Wykonane ze stali kwasoodpornej Kldsy 8, wg rys. T13.

Parametry: - wymiagrednica 150 mm; wysoké = 0,45 m;
- powierzchnia filtra = 2 m,
- masa =~21kg

- krocce technologiczne
- izolacja gr. 60mm, wetna mineralna pod ptaszczéataezhy aluminiowej.
H) Podgrzewacz wodig1l
Urzadzenie do zakupu. Przeznaczone do zaopatrzena@aostw cieph wodg grzewca, niezted-
na do prowadzenia proceséw konserwatorskich.
Parametry: - wymiary (orientacyjne) - 48t x 250 mm; wys.600 mm,
- moc =12, kW (3 x400 ~),
- cisnienie nominalne 0,3 MPa,
- przeptyw przyAt = 25°C — 5-6 I/min,
- masa = ~25 kg
- krééce technologiczne gwintowane,
- zawor zwrotny i zawor nadmiarowy,
system sterowania.
[) Zasobnik buforowv WOd¥O
Urzadzenia do zakupu. Przeznaczone jako zasobnik ciglaroceséw konserwatorskich.
Parametry: - wymiargrednica 600 mm; wysoké ~2 m;
pojemnd¢ = 0,60
cisnienie nominalne 0,6 MPa,
- masa = ~60 kg
kroéce technologiczne gwintowane,
izolacja - gr. 100mm.
J) Pompy wiroweP1 A/B
Urzadzenia do zakupu. Przeznaczone do wymuszania eyjkaleptej wody procesowe;.
Parametry: - wydajsdQ = 1,5 — 4,5 rih,
- wysoka¢ podnoszenia - H =18 — 16 m sk
- silnik: N = 0,55 kW; n = 2900 1/min, (3 x400 ~),
- uszczelnienie mechaniczne,
- masa = ~16 kg,
- krééce kotnierzowe,
materiaty korozyjnle odporne na wodorca do 100°C.
K) Pompy W|rowePZ A/B; P3 A/B; P4 A/B
Urzadzenia do zakupu. Przeznaczone do cyrkulacji raztypoocesowego.
Parametry: - wydajsdQ = 3 - 9 nh,
- wysoka¢ podnoszenia - H = 31 — 29 m st4
- silnik: N = 1,5 kW; n =2900 1/min, (3 x400 ~),
- uszczelnienie mechaniczne,
- masa = ~32 kg
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- kroéce kotnierzowe,
- materiaty korozyjnie odporne na dziatanie glikohliptylenowego w tempe-
raturze (20 — 90°C
L) Pompy dozujce P5-A/B; P6-A/B; P7-A/B
Urzadzenia do zakupu. Przeznaczone do dozowagiarstgo roztworu procesowego.
Parametry: - wydajseQ = 0 — 1,3 driih,
- wysoka¢ podnoszenia - H = 20 bar,
- silnik: N = 0,18 kW; (3 x400 ~),
- uszczelnienie mechaniczne,
- masa =<10 kg
- krééce gwintowane lub kotnierzowe,
- materiaty korozyjnie odporne na dziatanie glikohliptylenowego w tempe-
raturze (20 — 90°C
M) Naczynie wzbiorcze
Urzadzenia do zakupu. Przeznaczone do kompensacji ashjetosci wody grzewczej.
Parametry: - wymiargrednica 600 mm; wysoké ~2 m;
pojemnaé = 50 D,
cisnienie nominalne 0,3 MPa,
temperatury 69 - 90°C
- krééce technologiczne gwintowane,
N) Stét montaowy przejezdny
Urzadzenia do indywidualnego wykonania. Przeznaczonprdo konserwatorskich. Wykonane ze
stali kwasoodpornej klasy 18 — 8, wg rys. T14.
Parametry: - wymiary stotu: 12 m x 2,5nysekas¢ robocza regulowana 0,70m do 0,85m;
stot sktadajcy sk z 8 segmentowatzonych zaczepami,
regulacja wysokéxi reczna,
kotka obrotowe, osadzone mignodowo,
- masa = ~300kg

2.2.4. Urzadzenia stanowisk stolarsko — szkutniczych
A) Stét warsztatowy stolarski
Stot warsztatowy(strugnica stolarska) przewidzidaydrobnych, jednostkowych prac typu stolar-
skiego.
Parametry: - wymiary stotu: 1,80 — 2,00/,&m; wysoké¢ robocza 0,90m,
- wyposaony w 2sciski srubowe;
- wbudowane szafki lub szuflady warsztatowe,
B) Pilarka uniwersalna do drewna
Pilarka przewidziana do drobnych, jednostkowyctcpyau stolarskiego.
Parametry: - wymiary stotu: ~0,80 m x 0;5msoka¢ robocza ~0,80m,
- max grubdé¢ ciecia — 160mm,
- wyposaona w regulag grubdci i kata cicia,
- ilos¢ obrotéw tarczy - ~3000 obr/min,
- moc silnika - ~6,0kW,
- bez konieczngxi trwatego mocowania do pocia.
C) Strugarka wyrowniarko — grubcidwka
Strugarka przewidziana do drobnych, jednostkowyelt pypu stolarskiego.
Parametry: - wymiary stotu: ~1,00 m x O;6msoka¢ robocza ~0,85m,
- max szerok& strugania — 250mm,
- max grubé¢ elementu struganego — 150mm
- wyposaona w regulag grubdci ciecia — max 2,5mm,
- walek strugarki 3 nmwy; srednica ~75mm,
- ilo$¢ obrotéw watka - ~5000 obr./min,
- moc silnika - ~2,2 kW,
- uchylny ogranicznik (prowadnica) 90° - 45°,
- kréciec do podjczenia odejgu widrow,
- bez koniecznéi trwatego mocowania do podia.
D) Pita téamowa do drewna
Pita przewidziana do drobnych, jednostkowych pyaci tstolarskiego.
Parametry: - wymiary stotu: ~0,40 m x O;5msoka¢ robocza ~1,00m,
- max szeroké cietego elementu — 350mm,
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max grubé¢ elementu gitego — 180mm
regulacja kta ckcia,

moc silnika - ~0,6 kW,

bez koniecznéxi trwalego mocowania do podia.

E) Tokarka do drewna

Tokarka przewidzi
Parametry:

ana do drobnych, jednostkowycle ypu stolarskiego.
- rozstaw kiow ~1,50 m,
maxsrednica elementu — 400mm,
obroty w zakresie 500 — 2000 obr./min,
moc silnika - ~1,1 kW,
wyposaona w stad podtrzymk i urzadzenie do kopiowania,
bez koniecznixi trwalego mocowania do podia.

F) Frezarka do drewna dolnowrzecionowa

Frezarka przewidziana do drobnych, jednostkowyelt pypu stolarskiego.

Parametry:

G) Odciag wiérow

- wymiary stotu: ~0,60 m x 0,4@msoka¢ robocza ~0,85m,
moc silnika - ~1,5 kW,
maxsrednica nargdzia — 150mm
regulacja wysokéi trzpienia — do 105mm,
obroty w zakresie 4000 — 8000 obr./min,
bez konieczngri trwatego mocowania do podia.

Odciag przewidziany do odbioru wiorow z w/w stanowis&latskich.

Parametry:

- wydajséodpylania - ~1000 #h,
srednica kréca ssawnego — 100mm,
podcknienie — 800 Pa,
moc silnika - ~0,55 kW,
wyposaenie dodatkowe — przewdd ssawny elastyczny dt. 4 m,
bez konieczngi trwatego mocowania do podia.

H) Wyposaenie uzupetniace pomieszczenia

Urzadzenia przewi
Rodzaj:

dziane dla w/w stanowisk stolarskich.

- 3 regaly nadziowe, 1000 x 300, wysoké~2,2 m,
stot warsztatowy z hadstawka narzdzia,
komplet podstawowych elektronadzi,

2.2.5. Urzadzenia stanowisk kowalsko -$lusarskie
A) Stanowisko kowalskie

Stanowisko przewidziane do drobnych, jednostkowyret typu kowalskiego.

Parametry:

- wymiary — 1,6 mx 0,6 m; w5 m,
2 kotliny,
okap z wentylatorem,
moc silnika wentylatora- ~0,45 kW,
wyposaenie dodatkowe — imadito kowalskie; kowadto jedriom 30 kg +
pien kowalski; kowadto dwurine 75 kg + pigé kowalski; ptyta do prosto-
wania: 500 x 1000 mm i gr. 2”; wanna nha oleju dadwsania,
bez koniecznéi trwalego mocowania do podia.

B) Piec kowalski z okapem wygjowym

Stanowisko przewidziane do drobnych, jednostkowyett typu kowalskiego.

Parametry:

- wymiary komory roboczej — 1275 x 150 mm,
opalany gazem propan-butan,
okap z wentylatorem,
zuzycie gazu - < 1,0 kg/h,
wyposaenie — uchylna klapa zdignia,
bez koniecznéxi trwalego mocowania do podia.

C) Stot spawalniczy z odggiem

Stot przewidziany

do drobnych, jednostkowych psgatspawalniczego.

Parametry: - wymiary stotu roboczego —XL(®65 m; wys. 0,85 m,
- wydajnai¢ wentylatora - ~800fh,
- moc silnika wentylatora- < 0,4 kW,
- wyposaenie — szafka nagdziowa,
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- bez koniecznéi trwalego mocowania do podia.
D) Automat spawalniczy

Automat przewidziany do drobnych, jednostkowychcmpawalniczych.
Parametry: - zakres gania ppdu — 20 — 200 A,

- napkcie zasilania — 3 x400 V,

- moc przyhczeniowa - < 6kVA / 40%,

- rodzaj ochrony — IP 23,

- wymiar gabarytowe, ok. 500 x 200 x 400 mm,

E) Tokarka uniwersalna
Tokarka przewidziana do drobnych, jednostkowyctlt pyauslusarskiego.
Parametry: - dlugb obrabianego elementu — 1,0 m,
- przewit wrzeciona — 38 mm,
- $rednica toczonego elementu nagdeim — 350 mm,
- $rednica gtowicy uniwersalnej — 160 mm,
- zakres obrotow (stopniowanie) — od 70 do 2000 wiim,/
- moc silnika wyjciowa- < 1,5 kW,
- Wyposaenie — automatyczne posuwy: poprzeczny i pouu
- bez konieczngxi trwatego mocowania do pocia.
F) Wiertarko - frezarka
Urzadzenie przewidziane do drobnych, jednostkowych praeslusarskiego.
Parametry: -srednica wiercenia w stali — 25 mm,
- $rednica freza czotowego — 65 mm,
- $rednica freza trzpieniowego — max 25 mm,
- wymiary stoty roboczego (krzpwego) — 250 x 550 mm,
- skok wrzeciona — 160 mm,
- kat odchylania gtowicy +/- 90°,
- zakres obrotéw (8 stopni) — od 50 do 2000 obr./min,
- moc silnika gtéwnego- < 1,1 kW,
- max masa ugdzenia - < 200 kg,
- bez konieczngxi trwatego mocowania do pocia.

G) Szlifierka stotowa dwutarczowa
Urzagdzenie przewidziane do drobnych, jednostkowych pragslusarskiego.
Parametry: -§rednica tarczy — 200 mm,
- zakres obrotéw (2 stopnie) —do 3000 obr./min,
- moc silnika - < 0,6 kW, 230V,
H) Pilarka tarczowa do metali
Urzagdzenie przewidziane do drobnych, jednostkowych pragslusarskiego.
Parametry: - max grusgociecia — 100 mm,
- obroty wrzeciona —do 4500 obr./min,
- moc silnika - < 2,2 kW, (3x400 V),
- regulacja kta ckcia - +/- 45°,
- bez konieczngci trwatego mocowania do pocia.
[) Wiertarka stotowa
Urzagdzenie przewidziane do drobnych, jednostkowych pragslusarskiego.
Parametry: - uchwytdl6 mm,
- moc silnika - < 1,5 kW, (3x400 V),
J) Nozyce dwigniowe do blachy
Urzagdzenie przewidziane do drobnych, jednostkowych pragslusarskiego.
Parametry: - max grusgoblachy — 6 mm,
- dhugas¢ noza 150 mm,
- bez koniecznéi trwatlego mocowania do podia.
K) Prasa mechaniczneczna
Urzadzenie przewidziane do drobnych, jednostkowych prpaeslusarskiego.
Parametry: - max nacisk — 3000 kg,
- skok trzpienia 130 mm,
- min przestrzé robocza 500 x 100 x 700 mm,
- bez koniecznéi trwalego mocowania do podia.
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L) Wyposaenie uzupetniace pomieszczenia

Urzadzenia przewidziane dla w/w stanowislsarskich..
Rodzaj: - 3 regaly nagziowe warsztatowe 600 x 300 mm, wys@ke2,2 m,

- stot warsztatowy 1600 x 700 z blatem blaszanymadstawl na narzdzia,

- imadtoslusarskie (do monta do stotu warsztatowego) — szerékezczk —
125 mm, rozwarcie szekk — 120 mm,

- komplet podstawowych elektronadzi,

2.2.6. Automatyka, sterowanie i kontrola instalacji techndogicznej
System automatyki, sterowania i kontroli obejméwgdzie cah instalacg technologicza —
tacznie z instalagjwody grzewczej technologicznej — w zakresie:

¢

¢

L 2R 2R 4

<

regulacg temperatury wody grzewczej — zdalhagtana na regulatorze fabrycznym pod-

grzewacza E1,

regulacg temp. PEG w wannie V5 (nie @ przekroczy 65°C) - w obiegu zamketiym — 2

niezalene uktady:

* podstawowy — regulagjnatzenia przeptywu wody grzewczej przez wymiennik E2 (A
lub B) na podstawie pomiaru temperatury roztwor@GREza tym wymiennikiem,

* rezerwowy - regulagj natzenia przeptywu wody grzewczej przez wymienniki we-
wnetrzne wanny V5 na podstawie pomiaru temperaturiwom PEG’u zag wanry,

kontrok i regulacg stezenia PEG w wannie V5 od 10% do 85%,

* podstawowa — regulacjnatzenia doptywu 40%-ego PEG’u z mieszalnika M1, przy
pomocy pompy dozaggej P6 (A lub B), do uklady cyrkulacyjnego wanny,V5

* uzupelniagca - regulag natzenia wentylacji wanny V5 przy pomgestopnia otwarcia
klapy systemu wentylacji,

sterowanie stopniowym wzrostem temperatury PEG wnieaV5 za pomagkomputerowe;j

zmiany nastaw systemu,

sterowanie stopniowym wzrosteneatnia PEG w wannie V5 za pomp&omputerowej

zmiany nastaw systemu,

kontrok - sygnalizagj + alarm max. - spadku stiienia cieczy na filtrze F1 przy pomocy

manometru rénicowego,

sygnalizag poziomu i poziomu max roztworu w wannie V5 za pogneondy,

sterowanie temp. PEG w mieszalniku M1 (niezen@rzekrocz§ 65°C), poprzez regulagi

natzenia przeptywu wody grzewczej przezaewnice wewretrzng mieszalnika, na podsta-

wie pomiaru temperatury roztworu PEG’u w tym wyrmiku,

sygnalizag} pracy pomp i mieszadta mieszalnika M1,

regulacg obrotéw mieszadta — ,falowniki zakresie 100 — 750 1/min.

pomiary ilasci wody (cieptej i zimnej) podawanej do mieszalnik@anny V5

Wszystkie pomiaru i sygnahela rejestrowane

Analogicznie do sterowania instalacji konserwacjvannie V5 sterowanegtla procesy konser-
wacyjne prowadzone w wannie V4, przy czym wanna tayagi na segmentavwbudowe, umazliwia
prowadzenie konserwacji w 4 niezatgch segmentach. W tym celu dla wanny V4 przewitzia
niezalene instalacje obiegowe PEG’u. W zalesci od aktualnych potrzeb poszczegélne segmenty
wanny przyporgzdkowywane bda do jednego z dwdch niezate/ch proceséw konserwacyjnych.

Z uwagi na konieczrié utrzymania cigtosci pracy uradzen i aparatury kontrolno — pomiarowej,
przez caty cykl procesowy (np. 1,5 roku), instadaldzie zasilana réwniez rezerwowegarodia
energii elektryczne;.

3 SPRZET

3.1 Ogolne wymagania dotycrce spratu

Ogdlne wymagania dotygee sprztu podano w ST-00.00.

Wykonawca uayje do wykonywania robot, oftiych niniejsa specyfikacy, sprztu stosownego
do charakteru i zakresu instalacji technologicznej.

Sprz:t stosowany do wykonywania rob6t musichytrzymywany w dobrym stanie i gotowad do
pracy, oraz powinien spehldianormy ochronysrodowiska i przepisy dotygze BHP. Sprgbedzie
uzytkowany wyhcznie w zgodzie z jego przeznaczeniemi jego DTR.

Wykonawca powinien dostarozkopie dokumentow potwierdzajych dopuszczenie sgtm do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Przed przysipieniem do robot Wykonawca powiadomi Inspektora 2dad o rodzaju spetu,
ktory chce ay¢ do prac i uzyska jego akceptacjVybrany spret, po akceptacji nie mie by pézniej
zmieniany bez zgody Inspektora Nadzoru.

PRACOWNIA KONSERWATORSKA WRAKOW, Tczew, ul. Paderskiego 9



CENTRALNE MUZEUM MORSKIE Gdask, ul. Otowianka 9-13

3.2 Sprat do wykonywania robét instalacyjnych
Do wykonania rob6t nieziony bedzie co najmniej nagpujacy sprzt:
- samochdéd eizarowy skrzyniowy — do transportu gdzen technologicznych z magazynu na Bu-
dowe — tadowndci ok. 6 ton,
- samochdd dostawczy,
- zuraw samojezdny o udiigu min 3 tony,
- wozek widtowy,
- wozki transportowe platformowe,
- sprzt spawalniczy dostosowany do spawania stali kwgsooe)j klasy 18-8,
- elektronarzdzia do roboglusarskich i montaowych,
- narzdzia eczne do prac instalacyjnych.

4 TRANSPORT
4.1 Ogolne wymagania dotycgce transportu.
Ogdlne wymagania dotygee transportu podang ST-00.00.
Przewiduje si przew0z urzdzen, przewidzianych dla instalacji technologicznychk, produ-
centa na plac budowy lub z hurtowni i magazynovwplaa budowy.

4.2 Transport rur przewodowych

Rury mazna przewoz dowolnymisrodkami transportu wytznie w potaeniu poziomym.

Rury powinny by ukltadane obok siebie na calej powierzchni i zalsezone przed przesuwa-
niem s¢ przez podklinowanie lub inny sposéb.

Rury w czasie transportu nie powinny st§lsie z ostrymi przedmiotami, magymi spowodo-
wa¢ uszkodzenia mechaniczne. Szczegdlwag nalery zwrdcic przy transporcie rur ze stali kwaso-
odpornej, przy ktérych uszkodzenia mechaniczneiekorzystne ze wzegliéw korozyjnych.

Podczas prac przetadunkowych rur nie malezuca, szczegoélg ostraznos¢ nalezy zachowa
rowniez przy przetadunku rur z tworzyw sztucznych w terapanze bliskiej 0° C i riiszej.

Przy wielowarstwowym ukladaniu rur gérna warstwa mae przewysza scian srodka trans-
portu o wecej nz 1/3 srednicy zewntrznej wyrobu. Pierwsgz warstwe rur naley uktada na
podkitadach drewnianych.

Transport armatury powinien odbygvaie krytymi srodkami transportu, zgodnie z obawija-
cymi przepisami transportowymi. Armatura transpeena luzem powinna ldyzabezpieczona przed
przemieszczaniem i uszkodzeniami mechanicznymi.

Armatura drobna, elementyaezne, i inne drobne wyroby, powinnacbgakowana w skrzynie
lub pojemniki.

4.3 Transport urzadzen i wyposaenia

Transport urgdzea technologicznych o diych gabarytach (mieszalniki, wanny) odbywsie
powinien samochodami skrzyniowymi odpowiednimi @barytow i c¢zaru tych urzdzen.

Urzadzenia technologiczne o mniejszych gabarytach esgrsaenia (stanowisk konserwator-
skich, slusarskich, kowalskich, stolarskich, szkutniczyciapywa si¢ krytymi srodkami transportu,
zgodnie z obowzujgcymi przepisami transportowymi, o ile to piszve w opakowaniach fabrycz-
nych. Uradzenia drobne i armatura, transportowane luzemjrpowby¢ zabezpieczone przed prze-
mieszczeniem i uszkodzeniami mechanicznymi. Zasgcpakowanie w skrzynie lub pojemniki.

Wykonawca, w ramach Kontraktu, zdemontuje istitiej uradzenia technologiczne, ktore s
obecnie eksploatowane przez Inwestora w Pracownis&avatorskiej w Tczewie (wanna V5, mie-
szalnik M1) i w Gdasku na Otowiance” (wanna V4), przetransportujegezektadu mechanicznego
(wtasnego lub podwykonawcy), gdzie dokonane zastarzewidziane w Dokumentacji Projektowej,
przerobki i modernizacje. Gotowe gdzenia Wykonawca przetransportuje do magazynu wisn
lub Inwestora, zgodnie z ustaleniami Kontraktu.

Transport urzdzen na stanowiska pracy (w budynku) odbywsic bedzie przy zastosowaniu
urzadzen transportu wewgtrznego (wozki paletowe, wézki widtoweazne lub akumulatorowe). Wy-
konawca, w uzgodnieniu z Inspektorem Nadzoruzenay¢ do montau ciezkich uradzea (wanny,
mieszalniki) suwnicy, ktéradolzie wyposaeniem Pracowni.
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4.4 Przechowywanie i skladowanie materiatéw

5.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane nadyefilo czasu, gdydola one potrzeb-
ne do wbudowania) byty zabezpieczone przed zniszeae zachowaty swoja jaké i wiasciwosci
oraz byty dosfpne do kontroli przez Inspektora nadzoru inwesiemgk Przechowywanie materiatow
musi sé¢ odbywa& na zasadach i w warunkach odpowiednich dla dameggerialu oraz w sposéb
skutecznie zabezpieczay przed dospem oséb trzecich. Wszystkie miejsca czasovsiamlo-
wania materialdw powinny ldypo zaka@czeniu robot doprowadzone przez Wykonawlo ich pier-
wotnego stanu.

Przed pobraniem materiatow do wbudowania spravaieistan techniczny, komplettoi ilos¢.
Za wszelkiego rodzaju nieprawidtowed odpowiedzialné¢ spada na Wykonawc

WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogo6lne zasady wykonania robo6t

Ogdlne warunki wykonania Rob6t podano w ST-00.00.

Wykonawca przedstawi fgnierowi do zatwierdzenia projekt organizacji Robdiarmonogram
ich wykonania, uwzgdniajgc w nich wszystkie warunki, w jakicteta.

Catcé¢ prac wykona zgodnie z Polskim Prawem Budowlanym, Polskimi Nanmoraz Warun-
kami technicznymi Wykonania i Odbioru Instalacjzewczych COBRTI INSTAL zalecanych przez
Ministerstwo Infrastruktury.

5.2 Roboty przygotowawcze
5.2.1. Roboty przygotowawcze

Przed przysipieniem do montau instalacji technologicznej nalg

— wyznaczy miejsca skladowania wdzen przed ich monteem (po przetransportowaniu ich na
Budowe)

— wyznaczy miejsca sktadowania rur, ksztattek i armatury,

— wykona otwory i obsadz uchwyty, podpory i podwieszenia,

— wykona otwory wscianach i stropach dla przéjprzewodéw, jeeli nie zostaty one uwzedi-
nione podczas prac budowlanych,

— na podstawie Dokumentacji Projektowej, ckrei oznaczy miejsca usytuowania wdzen
w poszczegoblnych pomieszczeniach,

— okresli¢ i oznaczy drogi transportowe, ktorymi dostarczargdurzadzenia i materiaty.

5.3 Roboty montaowe instalaciji
5.3.1. Roboty montazowe instalacji technologicznej

Instalacja technologiczna powinnacbyykonana w oparciu o Dokumentadjrojektovs dostar-
czory przez Inwestora. Pomieszczenie Maszynowni, w kidwykonana kdzie zasadnicza ¢& in-
stalacji technologicznej, znajduje sv podpiwniczeniu obiektu. Wykonawca okiiesposéb transportu
urzadzen i materiatdbw do tego pomieszczenia i uzgodni goespektorem Nadzoru, uwzglniajgc ga-
baryty i cezary transportowanych wdzenh.

Podobnie naley postpi¢c w odniesieniu do pozostatych gdzex technologicznych, montowa-
nych w hali gtébwnej Pracowni Konserwatorskiej orgzwydzielonych pomieszczeniach stanowisk
$lusarsko — kowalskich i stolarsko — szkutniczych.

W przypadkach koniecznychalezy przewidzié€ i wykona® luki montaowe, ktére po zakze-
niu montau nalery zlikwidowac.

Przewody technologiczne i grzewcze uglevyposay¢ w armatug¢ zgodnie z Dokumentag)
Projektovg. Wymaga si, aby armatura ta byla zamontowana w sposohzlivwiaj acy swobodny do-
step dla jej obstugi. Zabezpieczenie instalacji grzesjcprzy pomocy zaworéw bezpieéséna, przed
przekroczeniem dopuszczalnegénaenia, powinno b§ realizowane w zgodnie z normami i wytycz-
nymi producenta ugdzen wchodzacych w skiad instalacji podgrzewania wody technimgej. Na-
stawa zaworéw bezpieargwa powinna b§o 10% wysza od dnienia roboczego przewidzianego w
DTR producenta tych ugdze.

Instalacg technologiczp nalezy wyposay¢ w uktad automatycznej sterowania procesem kon-
serwatorskim zgodnie z Dokumentadrojektows. Parametry procesowe, nastawy poszczegdllnych
aparatéw i inne parametry, istotne dla przebiegiuskrwacii, kontrolowanegha przez odpowiedni
program i sterownik i pokazywane w komputerze. 8yssterowania powinien umovia¢ dokony-
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wanie korekty ustawionych na patizu parametrow , ze stanowiska komputerowego. Adgorukia-
du powinna umgiwiaé¢ reczne ustawienie armatury i aparatury, w dowolnyntojEniu, w przy-
padku zaniku zasilania lub awarii.

Ze wzgkdu na toze uradzenia i instalacje technologiczne wykonardatz materiatow odpor-
nych na korozj nie lxdzie wymagane zabezpieczanie antykorozyjne przewadénych elementéw
instalacji.

W {/vythkowych przypadkach w przypadku koniecgtiozamontowania jakiéhelementéw ze
stali weglowej, Wykonawca zastosuje zabezpieczenie ichanesh farb, odpowiednim dkxodowi-
ska, w ktdrym te elementytl sie znajdowaty.

Wszystkie przewody instalacji technologicznej i eyzzej powinny b§ izolowane cieplnie
zgodnie z projektem. Zamontowgana rurocigach armatuyrnalery rowniez izolowat cieplnie, w taki
spos6b aby mdiwa byta jej obstuga.

Izolacje cieplna mma wykonywa po uprzednim przeprowadzeniu wymaganych préb szaze
sci oraz po potwierdzeniu protokotem odbioru praswdbsci wykonania robot mongawych. Mate-
riat, z ktérego wykonywanachizie izolacja oraz jego wdaiwosci cieplne, powinna kyyzgodna z pro-
jektem technicznym. Stosowane materiaty powinng &yche i czyste oraz nieuszkodzone. Nie do-
puszcza siizolowania powierzchni zabrudzonych, mokrych oramiecatkowicie wyschgtg lub z
uszkodzon powloka antykorozyjm. Zakaczenia izolacji powinny hy zabezpieczone przed uszko-
dzeniem lub zawilgoceniem. Izolacja powinna lykonana w sposéb zapewniey nierozprzestrze-
nianie s¢ ognia.

Po wykonaniu izolacji, przewody naleoznaczy jak to podano w Dokumentacji Projektowej i z
zasadami podanymi w instrukcji obstugi instalaejthinologicznej. Oznaczenia natewykona na
przewodach, armaturze, i gdzeniach. Oznaczenia powinnycbyykonane w miejscach deghnych i
widocznych, zwizanych z aytkowaniem i obstuga tych elementéw instalacji.

Nastawy armatury regulacyjnej powinnyéagrzeprowadzone po zakczeniu montau, ptukaniu
i badaniu szczelrigi w stanie zimnym.

5.3.2. Wykonanie rurociagoéw z rur stalowych

Instalacg wykona nalezy z rur stalowych kwasoodpornych z materiaty, ty@48, hczonych
przez spawanie. W przypadkach gdy armatura lubpdaenie, do ktorych pogitzone lgdg rurochgi
nie posiada przytzy kotnierzowych, nalsy stosowa pofaczenia gwintowane.

Rurochgi poziome instalacji naky prowadzt z minimalnym spadkiem, wynogzym ~0,5% w
kierunku od najdalej poimnego urgdzenia technologicznego do pionu lub odbiornikan&jivyz-
szych punktach instalacji nale zamontowé odpowietrzniki. Przewody prowadzipo wierzchu
cian, na wspornikach, zgodnie z Dokumeng&ujojektova.

Zmiana kierunku ruroggow naley wykonywa za pomog tukéw i kolan prefabrykowanych.

Zabronione jest instalowanie armatury na tukacatamaniach ruroggéw. Prosty odcinek przed
i za kotnierzem powinien wynasprzynajmniej 1,5D. Prz&jia przeziciany i stropy wykona zgod-
nie z DokumentagjProjektova.. Przewody ukladanalezy w sposéb umdiwiajacy samo kompensa-
Cj¢ poprzez naturalne zatamania.

5.3.3. Montaz zawordw i kurkow instalaciji
Przygotowanie wyrobu do zamontowania polega neciadizalepki, sprawdzeniu czy zawor jest
W pozycji ,otwartej”, sprawdzeniu czysfti wnetrza zaworu, przyczy zaworu i przyczy rurocy-
gu. Zawory maéna montowa na rurocagach poziomych, pionowych i podtem, w dowolnym poto-
zeniu zwracajc jednak uwag aby ich pokgtta i dzwignie znajdowaty si w pozycji dogodnej do ob-
stugi . Niedopuszczalne siszkodzenia przytzy zaworu oraz bty wspotosiowsci zaworu i ruro-
ciagu, ktére mogce wprowadz trudne do przewidzenia nagenia montaowe.

- kurki i zawory do spawania — zawory mont@éwag technologii opracowanej przez Wyko-
nawe instalacji. Podczas spawania zaworu do ramcinaley zwrécié szczegolna uwag
na stre§ przegrzania wyspujaca w okolicach uszczelek kuli — w takim przypadku eagl
podczas spawania okresowo chit@dabrpus zaworu. Obrotzavigni maze nasipic tylko po
catkowitym ochtodzeniu zaworu.

- kurki i zawory kotnierzowe — zawory montogvavg technologii opracowanej przez Wyko-
nawe instalacji. Pomidzy kotnierze stosowauszczelki z materiatu dostosowanego do tem-
peratury pracy i rodzaju medium. Na uszczelki ilsfa PEG zaleca sistosowanie teflonu.
Kotnierz skecat srubami — klasy min. 8.8, ik8 srub — zgodnie z iléria otworow w kotnier-
zach.
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5.3.4. Montaz pomp
Pompy naley montow& na wczeéniej wykonanych fundamentach betonowych zgodnieokud
mentacy Projektovg a nasgpnie pojczy¢ z rurocggami lub armatuy, zwracagc uwag na to, aby:
- wymagany kierunek przeptywu byt zgodny ze strzatk korpusie pompy,
- 0§ pompy ustawiona byta poziomo,
- latwy byt dostp po pompy w celach obstugowych,
- zamontowany przed porggdiltr byt ustawiony w sposob unibtiwiajacy okresow kontrok
droznaosci | czyszczenie

5.3.5. System automatyki, sterowania i kontroli

System ten powinien zapewnigealizacg procesu konserwatorskiego, ktérego zatoa techno-
logiczne zostaty opisane w Dokumentacji Projektowej

Z uwagi na rénorodna¢ systemow sterowania, wypujacych na rynku, powgzanych z okréo-
nymi typami uradzen sterupcych i kontrolno — pomiarowych, Wykonawca, w cefypewnienia bez-
awaryjnego wspotdziatania wszystkich elementowtesysten zrealizuje kompleksowo, tj. projekt,
dostawe, wykonanie, uruchomienie i przekazanie do eksplgatSystem ten zawietdedzie nastpu-
jace elementy:

- instalacg automatyki, sterowania i kontroli procesow teclogidznych zgodnie z wymaga-
niami oméwionymi w Dokumentacji Projektowej i pRt2.6. niniejszej ST,

- wizualizacg procesu,

- komputerowg archiwizacg danych.

6 KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1 Ogolne zasady

Ogodlne zasady kontroli jakoi podano w ST-00.00.
Wykonawca jest zobowkany do statej i systematycznej kontroli prowadzdngobdt w trybie i
zakresie okrdonym w niniejszej ST i zaakceptowanym przezylmera.

6.2 Kontrola, pomiary i badania
6.2.1. Badania przed przyshpieniem do robot
Przed przysipieniem do robot Wykonawca powinien wykérzadania mage na celu:
- okreslenie stanu konstrukcji (czy obiekt odpowiada w&am zgodnym z przepisami bez-
pieczastwa pracy do prowadzenia robét instalacyjnych),
- stwierdzenieze elementy budowlano —konstrukcyjne, goaj wptyw na monta urzdzen
i instalacji technologicznych, odpowiadaatazeniom projektowym,
- ustalenie sposobu zabezpieczenia konstrukcjdpzpeszczeniem,
- ustalenie sposobu wykonywania mocawa
- ustalenie metod prowadzenia robét i ich kontrozasie trwania budowy,
- ustalenie drég komunikacyjnych transportuagdeza i materiatéw.

6.2.2. Kontrola, pomiary i badania w czasie rob6t

Wykonawca jest zobowkany do stalej i systematycznej kontroli prowadzdnyobdt w zakre-

sie i z cestotliwosciag zaakceptowan przez Inspektora Nadzoru.

W szczegolnéri kontrola powinna obejmowa

- badanie materiatéw i elementow obudowy patekn ich zgodngci z cechami podanymi
w Dokumentacji Projektowej, warunkami technicznypaidanymi przez wytworcw ate-
stach, aprobatach, DTR i ich oraz oznakbwa

- badanie zachowania warunkoéw bezpiésh&a pracy,

- badanie w zakresie zgodiod z Dokumentagj Projektovy i warunkami okréonymi w od-
powiednich normach przedmiotowych lub warunkamhtecznymi wytworni materiatow,
ewentualnie innymi umownymi warunkami,

- badanie odchylenia osi przewodu i jego spadku,

- badanie zastosowanychyaty i ich uszczelnienia,

- badanie zmiany kierunkow przewodu i ich zabeze@ przed przemieszczaniem,

- badanie szczeldoi wszystkich przewoddw rurowych,
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6.2.3. Instalacja technologiczna

- sprawdzenie jakmi urzadzen i materiatow,

- sprawdzenie kwalifikacji monteréw,

- sprawdzenie jakmi zastosowanych materiatow uszczelgggch,

- sprawdzenie szczelfm instalacji i kontrola paiczen,

- sprawdzenie zgod&o wykonania instalacji z Dokumentadprojektova,
- sprawdzenie uswtia wszystkich ewentualnych usterek,

6.3 Préby szczelndci instalacji technologicznej

Instalacg technologicza nalezy podd& badaniom na szczelfiona cénienie réwne 1,5 x ci-
$nienie robocze. Instalacjuwaza st za szczely jezeli manometr kontrolny w ggu 20 minut nie
wykazuje spadku émnienia.

W czasie badanalezy odlagczy¢ wanny i mieszalniki oraz aparagysomiarova.

Badania szczeldoi nalezy wykonywa w pomieszczeniach, w ktérych znajduje sistalacja
technologiczna, przy temperaturze paejy0°C. Po przeprowadzeniu badzsnieniowych cad insta-
lacje nalery przeptuka wodi.

W czasie proby naky sprawdzt szczelné¢ zamykania zaworow, kurkow oraz poter. Z prze-
prowadzonych prob szczekud instalacji naley spis@& protokdét stwierdzajcy spetnienie wymaga-
nych warunkow.

6.4 Préby dziatania systemu automatyki, sterownia i kotroli

7.2.

System podlega kompleksowej ocenie w czasie romrtethnologicznego instalacji. Wszystkie
urzadzeni systemudala oceniane w zakresie:

- poprawndci reagowania na zadane przez obsipgrametry procesowe,

- utrzymywania tych parametrow w zakresie sgtavym dla procesu konserwaciji,

- powtarzalnéci reakcji na zadane parametry,

- niezawodnéci dziatania,

- zatlazonej wspotpracy midzy poszczegolnymi elementami systemu automatyki,

- wymaganej poprawr$ai dziatania wizualizacji komputerowej procesu tealogicznego,

- poprawndci archiwizowania danych procesowych.

Préby prowadzonegha przez Wykonawe systemu przy udziale Inwestora i wskazanego przez
Inwestora personelu Pracowni Konserwatorskiej.

Z przepracowanych préb nalesporadzi¢ protokdt odbioru systemu. Dla uznania popraseno
wykonania systemu automatyki, sterowania i odbieymmagane jest aby wszystkie przeprowadzone
préby uzyskaty pozytywnocerg przez wszystkich uczestnikéw Komisiji.

OBMIAR ROBOT
Ogblne zasady

Og0lne zasady odbioru robét podano w ST 00.00.
Jednostka obmiarowa

Obmiar robét polega na olteniu zrealizowanego zakresu robo6t oraz podanigciilo
wbudowanych materiatdbw. Obmiaru rob6t dokonuje Whdwca. Spormdzony obmiar robot
Wykonawca uzgadnia z Inspektorem Nadzoru w trytsgalonym w Kontrakcie. Wyniki obmiaru
rob6t naley porown& z Dokumentag Projektova, w celu okrélenia ewentualnych rozhbirosci w
ilosciach robot.

Jednostky obmiarows jest kompletna instalacja technologiczna konserwdgicwrakéw . Dla
celéow praktycznych Wykonawca, w uzgodnieniu z Ikégeem Nadzoru, ma stosowé& wspomaga-
jace jednostki obmiarowe, jak metry (dla ruggdw), szt. (dla urdzen) itp.

Roboty sktadaj sie na ostateczne wykonanie instalacji — komplet jrobg:

- zapoznanie giWykonawcy z dokumentagProjektovy,

- prace przygotowawcze,

- monta urzdzer: pomp, wymiennikow ciepta, mieszalnikdw, waniemzadzen instalacji

podgrzewania wody cyrkulacyjnej,

- polgczen rurowych (z armatuay podparciami, izolag),

- monta aparatury kontrolno — pomiarowej,

- préby i odbiory instalaciji,

- rozruch technologiczny instalaciji.
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8

W ramach Kontraktu Wykonawca dokona demeatétniepcych uradzen technologicznych,
pracupcych obecnie w Pracowni Konserwacji w Tczewie, paesportuje te ugdzenia do zakladu,
ktory wykona prace modernizacyjne oraz przetrarigoje do magazyny Inwestora.

Prace te stanowi wydzielory, niezaléna jednostly odbiorows i bedzie uwzgédniona w
Kontrakcie.

ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolnezasady odbiorurobot

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z Dokumentagjrojektovs, ST i wymaganiami lzy-
niera, jeeli wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem rawych tolerancji, daty wyniki pozy-
tywne.

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumengggjojektows, ST i wymaganiami laynie-
ra, jezeli ogledziny zewrtrzne oraz wymagane pomiary, proby i badania dadyikv pozytywne.

Wyniki odbioréw materiatéw i robo6t powinny byvpisane do Dziennika Budowy.

8.2. 0Odbioér koncowy

9.2.

Odbiorowi kaxcowemu podlega:

- sprawdzenie kompletdoi dokumentacji, przedimnych przez Wykonawec do odbioru
technicznego kicowego. Sprawdzenie to polega na sprawdzeniu pititekbada prze-
prowadzonych przy odbiorach technicznychsciowych,

- badanie szczeldoi catej instalacji (przeprowadzone przy catkowialeiczonych pracach
montaowych).

- badanie wykonanej instalacji podczas rozruchu teldgicznego.

Wyniki przeprowadzonych bafapodczas odbioru powinny éyujete w formie protokétu,
szczegOtowo omoéwione, wpisane do dziennika budowgpdpisane przez Nadzér Techniczny oraz
cztonkdéw Komisji przeprowadzggej odbidér kacowy.

Wyniki bada przeprowadzonych podczas odbiorunéowego nalgy uzn& za pozytywne,
jezeli wszystkie wymagania (badanie dokumentacji, siza¥ci instalacji i rozruch) zostaty spetnione
zgodnie z zatzeniami. Jeeli ktéres z wymaga przy odbiorze kacowym nie zostato spetnione,
nalezy ocené jego wplyw na stopie sprawndci dziatania calej instalacji i w zaleosci od tego
okresli¢ sposob dalszego pgpbwania.

Przy odbiorze instalacji technologicznej ngi@rzedstawd co najmniej nagpujace dokumenty:
Dokumentagj Projektovy,

Dziennik budowy,

Atesty, deklaracje zgodsa, dopuszczenia i Zwiadczenia,

DTR w jezyku polskim, instrukcje obstugi udzex opracowan przez producentow,
Karty gwarancyjne,

Protokoty odbiorow ogciowych dla poszczegdlnych elementdw instalacii,
Protokoty préb szczeldoi przewodow rurowych,

Protokoty wykonania ptukania instalaciji,

Protokét rozruch technologicznego.

CoNoahrwNE

PODSTAWA PLATNO SCI
Ogolne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatrei podano w ST 00.00.
Podstaw ptatndgci jest ryczatt. Cena ryczattowa obejmuje bez oigmen wszystkie czynnci

niezledne do wykonania poszczegoélnych elementow przednzamowienia i opisane w punkcie 5
ST.

Kwota ryczattowa

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowodgtaw ptatngci jest warté¢ (kwota)
podana przez Wykonawaev danej pozycji kosztorysu.

Kwota ryczattowa pozycji kosztorysowegdrie uwzgédniat wszystkie czynnéci, wymagania i
badania skiadage s¢ na jej wykonanie, oké&one dla tej Roboty w Specyfikacji Technicznej Do-
kumentacji Projektowej.

Kwota ryczattowa obejmuje wszystkie czysooi prace niezbdne do zrealizowania poszczegdl-
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nych elementéw Umowy, a w szczegdicio
- zakup, dostawi magazynowanie uggdzei i materiatow instalacyjnych,
- monta urzdzex wedtug instrukcji producenta,
- wyznaczenie miejsca utenia rurocigu,
- przecinanie i gicie rur,
- wykonanie otworow i obsadzenie uchwytow,
- montowanie ruroggu z wykonaniem spawow, pokzer kotnierzowo —srubowych lub
gwintowanych, zamocowaniem i izolagj
- odtluszczanie rur, rozkonserwowanie armatury i @mglementéw instalacji,
- sprawdzenie dziatania armatury,
- monta aparatury kontrolno — pomiarowej,
- ptukanie, préby énieniowe i szczelni,
- rozruch technologiczny.

10 DOKUMENTY ODNIESIENIA
10.1. Ogodlne

10.2.

10.3.

Ogolne przepisy podano w ST 00.00.
Normy

PN-EN 12828:2004 (U) Instalacje ogrzewcze w budghkdrojektowanie wodnych systemow
instalacji grzewczych.

PN-EN 12171:2003 Instalacje ogrzewcze w budynkda$irukcje eksploatacji, konserwacji i
obstugi. Instalacje ogrzewcze, ktére nie wymagaykwalifikowanego personelu.

PN-EN 12170:2004 (U) Instalacje ogrzewcze wdymkach. Instrukcje eksploatacji, kon-
serwacji i obstugi. Instalacje ogrzewcze, ktéremagaj wykwalifikowanego personelu. PN-EN
1333:1998 Elementy ruragow. Definicje i dobor PN.

PN-EN ISO 6708:1998 Elementy rurggdw. Definicje i dobér DN (wymiaru nominalnego). PN
87/B-01037 Projekty budowlane — Zasady rzutowania.

PN-84/B-01400 Centralne ogrzewanie. Oznaczenigswnkach.

PN-90/B-01430 Ogrzewnictwo. Instalacje centralnegzewania. Terminologia.

PN-B-02414:1999 Ogrzewnictwo i cieptownictwo. Zapierzenia instalacji ogrzewavodnych
systemu zamkrtego z naczyniami wzbiorczymi przeponowymi. Wymdgan

PN-B-02421:2000 Ogrzewnictwo i cieptownictwo. lzgjka cieplna przewodoéw, armatury i
urzagdzen. Wymagania i badania odbiorcze.

Wymagania techniczne COBRTI INSTAL. Zeszyt 2. Wytye projektowania instalacji central-
nego ogrzewania. Warszawa 2001.

Wymagania techniczne COBRTI INSTAL. Zeszyt 6. Waiurechniczne wykonania i odbioru
instalacji ogrzewczych. Warszawa 2003.

Inne dokumenty i instrukcje

PROJEKT TECHNOLOGICZNY - Pracownia KonserwatorskaakWdw, Tczew, ul. Ignacego
Paderewskiego — Opracowanie MC Projekt Matgorzated{ska — Gdask, grudzié 2011r.

Warunki Techniczne Wykonania i odbioru robét budamvd-montaowych opr. CORBTI IN-
STAL.

Warunki Techniczne Wykonania i odbioru rurggdw z tworzyw sztucznych

Przepisy i wymagania SANEPID.

Ustawa z dnia 07.07.1994r Prawo budowlane (t.j.UDANr 156 z 2006r poz. 1118)

Ustawa z dnia 27.04.2001r Prawo ochrénydowiska (Dz. U. Nr 62 poz. 627 z jmdejszymi
Zmianami )

Rozporadzenie Ministra Spraw Wewtrznych z dnia 11.05.2006r w sprawie ochrony przeci
pozarowej budynkow, innych obiektéw budowlanych i teyer (Dz. U. Nr 80 poz. 563)

Rozporadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dni@.@9.1999r w sprawie ogoélnych prze-
pisOw bezpieczestwa i higieny pracy (tekst jednolity Dz. U. Nr 18903 poz. 1650)

Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 20@8sprawie bezpiecastwa i higieny
pracy podczas wykonywania robo6t budowlanych (UzNr 47 z 2003r poz. 401)

Rozporadzenie Ministra infrastruktury z dnia 2 grudnia 20@ sprawie systemu oceny zgodno-
sci wyrobow budowlanych oraz sposobu ich oznaczamékowaniem CE (Dz. U. Nr 209 poz. 1779)
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