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Centralne Muzeum Morskie w Giksku
Pracownia Konserwacji Wrakow Zabytkowych wraz z lagnem Studyjnym w Tczewie

ST-TS294.1
WYPOSAZENIE TECHNICZNE SALI EKSPOZYCJI

1. WSTEP
1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznych.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznemg/magania dotyege dostaw, wykonania i
odbioru wyposzenia technicznego Sali Studyjnej, ktorgdhie realizowane w ramach Projektu pt.:
»Pracownia Konserwacji Wrakow Zabytkowych wraz z Magazynem Studyjnym” w Tczewie
przy ul. Paderewskiego”,inwestycji Centralnego Muzeum Morskiego w Gsleu.

Klasyfikacja wg Wspoélnego Stownika ZamowigCPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
45000000-7 Roboty budowlane
Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych
45200000-9 obiektow budowlanych lub ich e&i oraz roboty w zakre-

sie inzynierii ladowej i wodnej

45223210-1 |Roboty konstrukcyjne z wykorzystaniem stali

45212313-3 Roboty budowlane w zakresie muzeéw

1.2 Zakres Specyfikacji Technicznych

Specyfikacja techniczna jest dokumentegdaoym podstaw do udzielenia zamowienia i zawar-
cia umowy na wykonanie robot wymienionych w pkB.ljako czs¢ Dokumentacji Przetargowej i
Kontraktowe;.

Niniejsza Szczegbdtowa Specyfikacja Techniczna, atywykonania robét obejmagych spe-
cjalne wyposzenie techniczne unitiwiajace odpowiedni ekspozyai zabytkowych wrakow i innych
eksponatow wydobytych z wody w Sali Studyjnej PragioKonserwacji Wrakéw w Tczewie, wraz z
dostaws i montazem tego wyposaenia, zgodnie z DokumentadpProjektovs i rysunkami dostarczo-
nymi przez Inwestora. NiniejgszSpecyfikacg Technicza nalery rozumi€ i stosowa wraz z Ogol-
nymi Specyfikacjami Technicznymi O-01.00, DokumejiaProjektovy oraz z pozostatymi Szczego-
towymi Specyfikacjami Technicznymi dotygzymi Inwestycji, w sktad ktorej wchodzi to wypasa
nie techniczne.

1.3 Zakres robot opisanych w Specyfikacji Techniczj

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji doty@asad prowadzenia robét niedhych do
wykonania wszystkich czyngoi wymaganych dla realizacji wyposmia technicznego Sali Studyjne;j
i obejmup:

- transport i dostawurzadzen, wyposaenia i materiatow,

- wykonanie podkonstrukcji stalowych w Sali Studyjjnwchodzacych w skiad wyposania
technicznego ekspozycji,

- monta na tej podkonstrukcji wegnikdw elektrycznych wraz system zasilania opartyen
szynoprzewodach,

- wykonanie i montaelementow systemu podwieszania dla ekspozycjitkéloy

- wykonanie podwozi dla dwdch jachtéw: ,Opty” i ,Daprzechowywanych obecnie w magazynie
Muzeum Morskiego, Oddziat w Tczewie, zgodnie z diestorn Dokumentacj Projektova,

- adaptacja istniagej konstrukcji podporowej jachtu ,Kumka”, znajdoggo s¢ obecnie w maga-
zynie Muzeum Morskiego, Oddziat w Tczewie, zgodnostarczosn Dokumentacj Projektowvd,

- przeprowadzenie pomiaréw i badaymaganych w specyfikacji technicznej,

- wykonanie pierwszej ekspozycji pod nadzorem upmiganych pracownikéw Muzeum Morskiego,
odbiory i przekazanie dazytkowania.
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1.4 Okreslenia podstawowe

Uzyte w niniejszej ST s zgodne ustaw Prawo budowlane, rozpaidzeniami wykonawczymi
do tej ustawy, nomenklatuPolskich Norm i aprobat technicznych:

Wyposazenie techniczne Sali Studyjnej- zespdt konstrukcji (podkonstrukciji), ydzea i in-
stalacji shiacy do zrealizowania ekspozycji muzealnej wrakdwewaha i innych elementéw zabyt-
kowych wydobytych z wody, przy zastosowaniu uktadtiagnikow elektrycznych, trawersow, wie-
szakow i zawiesi, okéonych w Dokumentacji Projektowej.

Zawieszenia— komplet elementéw do transportu pionowego, skigagasi z wciagnika (wch-
gnikéw), trawersu, wieszakow i zawiesi, g&tay do podtrzymania eksponatow w kilku poziomach
ekspozycyjnych.

Zespot ekspozycji- 2 lub wecej zawiesze, dobranych do przggia okrélonej ilosci i rodzajow
eksponatow.

Urzadzenia alarmowe— urzdzenia sygnalizage w spos6b optyczny, akustyczny lub optyczno -
akustyczny osigniecie parametrow granicznych (dopuszczalnywid) podczas przygotowywania
ekspozycji.

Stal kwasoodporna klasy 18-9 lub 18-16- stal chromo (~18%Cr) -— niklowa (~9%Ni lub
10%Ni) okrélona przez normeuropejsk nr NE 14 310 lub normamerykaska ANSI 301.

Budowa — teren przekazany Wykonawcy przez Inwestora, tidayn Wykonawca zrealizuje
obiekt kedacy przedmiotem Kontraktu.

1.5 Ogolne wymagania dotycgce robot

2

Wykonawca jest odpowiedzialny za realizagbdt zgodnie z Dokumentadprojektova, Specy-
fikacja Techniczg, poleceniami Inspektora Nadzoru, z ustd®vawo budowlane, ,Warunkami tech-
nicznymi wykonania i odbioru robét budowlano-momaych. Roboty spawalnicze” oraz zgodnie z
zasadami wiedzy techniczne;.

Odstpstwa od Projektu magdotyczy¢ jedynie dostosowania wypasaia do wprowadzonych w
trakcie budowy zmian konstrukcyjno-budowlanych, halsgpienia zaprojektowanych materiatow — w
przypadku niemgdiwosci ich uzyskania — przez inne materiaty lub elerpenparametrach, charakte-
rystykach i trwatéci nie gorszych ripodane w Dokumentacji Projektowe;.

Wszelkie zmiany i odgpstwa od zatwierdzonej Dokumentacji Projektowej niega powodo-
waé obnizenia wartéci funkcjonalnych i uytkowych wyposaenia technicznego Sali Studyjnej, a je-
zeli dotycz zamiany materiatow i elementow, okienych w Dokumentacji Projektowej na inne, to
nie mo@g one niekorzystnie wptywana jakdc¢ efektu kaicowego ekspozycji oraz powodosva
zmniejszenia trwakei eksploatacyjnej uszlzen.

MATERIALY | WYROBY GOTOWE

2.1 Ogllne wymagania dotycrce materiatow

Ogdllne wymagania dotyaze materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania padan Ogdlnej
Specyfikacji Technicznej ST-00.00.

Inspektor Nadzoru me dopyci¢ do wycia tylko te materialy, ktére posiadaj

- certyfikat na znak bezpiearg#wa wykazujcy, ze zapewniono zgod®é z kryteriami tech-
nicznymi okrélonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat techmich oraz wiéciwych przepiséw
i dokumentéw technicznych,

- deklaracg zgodndci lub certyfikat zgodnéri z: Polslkk Norma, aprobad technicza, a w
przypadku wyrobdw, dla ktérych nie ustanowiono RigjisNormy i nie g objete certyfikacj, ze spel-
niaja wymogi Specyfikacji Technicznych.

W przypadku materiatéw, dla ktérych w/w dokumendy\wymagane przez ST, k@da ich partia
dostarczona do robotglizie posiadadokumenty okréajace w sposéb jednoznaczny ich cechy. Pro-
dukty przemystowe mugzposiada w/w dokumenty wydane przez producenta, a w raotezpby
inne wyniki badé przez niego wykonanych. Kopie wynikéw tych badada dostarczone przez
Wykonawe; Inspektorowi Nadzoru.

Jakiekolwiek materialy, ktore nie spetrigych wymagé beda odrzucone.
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2.2 Materialy i wyroby gotowe
2.2.1. Podkonstrukcje stalowe

Konstrukcja néna - rury ze stali wglowej
- blacha ze stali gglowej
Konstrukcje wsporcze i soe wcagnikbw - profile ze stali wglowej
Stezenia profile ze stali wglowej
Obrecze na stupach wraz z linami - rury stalowe bezusalrelonej w Dokumentaciji
Projektowejsrednicy i grubéci
- liny stalowe
Elementy zawieszei mocowania ekspona- profile zimnogete ze stali kwasoodpornej klasy
tow 18-9

- liny stalowe z ptlami, kauszami i hakami,

- pasy transportowe z klamrami samozaciskowymi
Podwozia do transportu jachtéw - profile walcowanestali veglowej

- rury ze stali wglowej

- blachy ze stali aglowej
Laczniki - $ruby, naketki, podktadki stalowe

2.2.2. System zawieszenia
a- Wchgniki elektryczne tacuchowe, sterowane pilotem:

- NoSNos¢ - 1000kg

- wysoka¢ podnoszenia max - 8m

- predkos¢ podnoszenia - max 10 m/min; dojazd 2 m/min
- predkosé jazdy - 5m/min

- zadanie — podniesienie i utrzymywanie na gkresj wysokdgci

eksponatow w Muzeum Morskim przez czas trwania @kggi.
Wyposaenie, wymagania od dostawcy:
- wylacznik przecizeniowy,
- samohamowni@ pod obcizeniem,
- wylaczniki kraacowe po obu stronach,
- sterowanie przy pomocy pilota dla wykonania zaatan
¢ ustawienie okrdonych wciagnikdw na zadanej pozycji na belce (lokaliza-
cja) — pojedynczo kaly wciagnik po wybraniu na pilocie nr wgjnika (od
1 do 26),
¢ wybor nr weagnikow, ktore dalej &da pracowaty jednoczaie — 2, 3 lub 4
szt,
¢ sterowanie wybrangrupm wciagnikdw — podnoszenie lub opuszczanie oraz
jazda w obu kierunkach,
po zatadowaniu kompletu eksponatow yegenie catej grupy — blokada,
praca wybram grup wciagnikéw wyklucza prag pozostatych,
zabezpieczone przed zakitéceniami gsiednich weignikéw,
¢+ kodowanie dospu,
- budowa zwarta, spetnisga wymagania gabarytowe konstrukcjinej, okre-
slone w Dokumentacji Projektowej,
- hak bez zblocza (jednoggino)
- System zasilania wgynikdw z szynoprzewoddéw, o parametrach wyszczegdywh
w Dokumentacji Projektowej,
- Sterownik radiowy (pilot) bezprzewodowe do obshgiagnikéw, o parametrach za-
pewniapcych realizagj w/w zada,
b- Trawersy o dtugwiach nominalnych 1,2m i 2,4m, wykonywane indywidigwg Dokumenta-
cji Projektowej,
c- Wieszaki pod eksponaty, wykonane w 3 wariantagibokumentacji Projektowej,

* & o
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d- Zawiesia linowe jednoggnowe z gtlami zaciskanymi tulejami, zgfla i hakiem, z 2-ma hakami,
0 nasnaosci 500 i 1000 kg, dtug@ 1000 — 2000mm

e- Zawiesia pasowe zaktzone klamrami samozaciskowymi osnosci 500 i 1000 kg, diugd
1000 — 2000mm.

f- Wdzek kczny platformowy jednongycowy,

- udzwig - 500 kg,
- zakres roboczy (podnoszenia) - 300 — 800 mmaatiopa,
- wymiary platformy - 600 x 900 mm,
- masa urgdzenia - <100 kg.
g- Wozek eczny widtowy (paletowy)
- udiwig -2 000 kg,
- zakres roboczy (podnoszenia) - 85— 200 mm afiopa
- dlugas¢ widet - min 1100 mm,
- rozstaw widet (zewgtzrny) - ~500 mm,
- masa urzdzenia - <70 kg.
h- Podnénik platformowy montaowy (wzwyzka montaowa)
- udiwig platformy - 150 kg,
- wysoka¢ robocza platformy - do 10 m od potho
- wymiary platformy - 650 x 650 mm,
- wymiary (w stanie zlgonym) - 750 x 1250 mm; wys. ~2,5 m,
- zasilanie akumulatorowe - 12V; min 100A/h,
- masa urgdzenia - <500 kg.
i- Drabina segmentowa
- NosNos¢ - 150 kg,
- wysoka¢ robocza - do 10 m od podén
- ilos¢ segmentow - 3 szt,
- wymiary (w stanie zibonym) - szerok& 900 mm; wys. ~4,5 m,
- masa urzdzenia - <35 kg.

2.2.3. Podwozia jachtéw
A) Jacht ,OPTY”
Konstrukcja stalowa z profili walcowanych o wymielnanominalnych 4,0m x 2,8m, z systemem
podpat rurowo —$rubowych, wyposzona w:
- 4 kota jezdne skgtne,
- 4 podpory z podnimikami srubowymi samohamownymi,

B) Jacht ,DAL”
Konstrukcja stalowa z profili walcowanych o wymielnanominalnych 3,1m x 2,4m, z systemem
podpat rurowo —srubowych, wyposzna w:
- 4 kota jezdne skgtne,
- 4 podpory z podnimikami srubowymi samohamownymi,

C) Jacht ,KUMKA”
Istniejaca konstrukcja stalowa z profili zimnetiyjch o wymiarach nominalnych 5,4m x 1,8m, kto-
ra nalery wyposayc¢ w:
- 4 kota jezdne skgtne,
- 4 podpory z podrimikami srubowymi samohamownymi,

3 SPRZET
3.1. 0Ogodlne wymagania dotycgce spratu
Ogdlne wymagania dotygee sprztu podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej STEQO.
Wykonawca uayje do wykonywania robo6t, oftiych niniejsa specyfikacy, sprztu stosownego
do charakteru i zakresu transportu, dostawy, skiadca, montau i wykonczenia catéci podkon-
strukcji stalowej i urazdzen do transportu bliskiego.
Sprzt stosowany do wykonywania robot musihyrzymywany w dobrym stanie i gotowsd do
pracy, oraz powinien spetgianormy ochronysrodowiska i przepisy dotygze BHP. Spr&t bedzie
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3.2.

3.3.

uzytkowany wyhcznie w zgodzie z jego przeznaczeniem i jego DTR.

Wykonawca powinien dostarazkopie dokumentow potwierdzagych dopuszczenie stz do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powiadomiymiera Nadzoru o rodzaju sgpta, kto-
ry chce uy¢ do prac i uzyska jego akceptaciVybrany sprat, po akceptacji, nie nie by pazniej
zmieniany bez zgody Inspektora Nadzoru.

Sprat transportowy i montazowy

Do transportu i montau konstrukcji nalgy uzywa¢ zurawi, wchgarek, dwignikéw, podndni-
kow i innych uradzer. Wszelkie urzdzenia dwigowe, zawiesia i trawersy, podlegeg przepisom o
dozorze technicznym, powinny dylostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawecyani do
ich eksploataciji.

Przy montau konstrukcji nénych, wciagnikow i elementow zawies#ealezy stosowa ruszto-
wania budowlane, dopuszczone do stosowania na Badowparametrach odpowiednich do wyko-
nywanych Robot.

Do zatadunku, transportu i moatajachtéw i ich podwozi wymaganedrie zastosowanigod-
kow transportowych izvigow odpowiednich do ezaréw i gabarytéw tych eksponatéw:

- jacht ,OPTY” - 5 000kg; gabaryty — 10,0m x 3,0mys. ok. 3,6m
- jacht ,DAL” - 2 500kg; gabaryty — 8,7m x 2,5mwys. ok. 2,8m
- jacht ,KUMKA” - 2 500kg; gabaryty — 8,0m x 2,3nwys. 2,4m.

Sprzt do robot spawalniczych
Elementy konstrukcji nimych i wyposaenia systemu zawieszavykonywane powinny hyw
warsztacie Wykonawcy lub zlecone firmie specjatigtyej.
Wszelkie prace spawalnicze, wykonywane na Budomakzy wykonywa uwzgkdniajac poniz-
Ssze wymagania;
- Stosowany spez spawalniczy powinien unitiwia¢ wykonanie ziczy zgodnie z technologi
spawania i dokumentagckonstrukcyjmn,
- Spadki napicia prdu zasilaacego nie powinny bywigksze ni 10%,
- Eksploatacja spetu powinna by zgodna z instrukaj
- Stanowiska spawalnicze powinnyc¢bgdpowiednio urazdzone — spawarki powinny staa
izolujacym podwyszeniu i by zabezpieczone od wptywdw atmosferycznych,
- Sprzt pomocniczy powinien lyprzechowywany z zamykanych pomieszczeniach,
- Stanowisko robocze powinno dwrzadzone zgodnie przepisami bhp i przeciwg@wymi,
zabezpieczone przed wptywami atmosferycznygwietlenie i odpowiednio wentylowane,
- Stanowisko robocze powinno bgdebrane przez Inspektora Nadzoru.

4 TRANSPORT

4.1.

4.2.

4.3.

Ogolne wymagania dotycgce transportu
Ogolne wymagania dotygee transportu podane & Ogoélnej Specyfikacji Technicznej ST-00.00.

Transport konstrukcji

Podczas transportu elementy konstrukcignyeh powinny by zabezpieczone przed uszkodze-
niami lub utrad statecznéci.

Dostawa na plac budowy srodkiem transportu zaakceptowanym przez Inspekitaezoru.
Transport pionowy —alvigiem, wchgnikami lub wcigarkami.

Transport urzadzen i wyposaenia elementow ekspozycji

Transport urzdzen powinien odbywa si¢ krytymi srodkami transportu, zgodnie z obawailja-
cymi przepisami transportowymi, o ile to sisee w opakowaniach fabrycznych. Wdzenia drobne
powinny by zabezpieczone przed przemieszczeniem i uszkodmemachanicznymi. Zalecagspa-
kowanie w skrzynie lub pojemniki.

Transport urzdzer na miejsce monga (w budynku) odbywé sig bedzie przy zastosowaniu
urzadzen transportu wewgtrznego (wozki paletowe, wozki widtowezazne lub akumulatorowe,
skrzynie kotowe, pojemniki).

Dopuszcza siwykorzystanie suwnicy, stanoygej wyposaenie obiektu, do transportu konstruk-
cji stalowych i elementéw wypogeania na stanowisko mormaoraz jachtow na stanowiska ekspozy-
Cji.
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4.4. Przechowywanie i skladowanie materiatow i kotsikciji

4.5,

5.

Konstrukcje i materialy dostarczone na budgwowinny by wyladowywane za pomaadzwi-
gow samojezdnych lub wozkdéw widtowych o odpowiednidiwigu. Do wytadunku mniejszych ele-
mentéw mana wy¢ wciagarek lub wecignikéw. Elementy eizkie, diugie i wiotkie nalgy przenost
za pomog zawiesi i wczeniej usztywné zabezpieczaf przed odksztatceniami. Elementy uktada
zapewniajc czytelnd¢ oznakowania. Elementy przeznaczone do scalanianpgwy¢ sktadowane w
poblizu miejsca scalania.

Na miejscu sktadowania konstrukcje nglearejestrowé niezwtocznie zaraz po ich nadey,
posegregowai utozy¢ w wyznaczonym miejscu. Ocii¢ i naprawé ewentualne uszkodzenia po-
wstate podczas transportu samej konstrukcji lubtpkivantykorozyjnej.

Konstrukcg uktada& poziomo na podkiadach drewnianych z bali lub desekvyrownanie po-
wierzchni. Elementy kotowe, uktadu napinania line&ilery uktad& na wyréwnanej powierzchni pia-
skowej. obok siebie, w odledgic zapewniajcej bezpieczestwo konstrukcji. Popuszczasiktadanie
elementéw na sobie przy zastosowaniuseiteych przektadek drewnianych i zabezpieczeniu ¢hrze
przesungciem.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane nadfefilo czasu, gdydola one potrzeb-
ne do wbudowania) byly zabezpieczone przed znisieae zachowaty swoja jaké i wlasciwosci
oraz byly dostpne do kontroli przez Inspektora Nadzoru. Przecheanje materiatbw musi siod-
bywat na zasadach i w warunkach odpowiednich dla danegeriatu oraz w sposob skutecznie za-
bezpieczajcy przed dosipem osob trzecich. Wszystkie miejsca czasowegalsklania materiatdw
powinny by po zakdczeniu robét doprowadzone przez Wykonawo ich pierwotnego stanu.

Przed pobraniem materiatdbw do wbudowania Wykonasgrawdzi ich stan techniczny, kom-
pletna¢ i ilosé. Za wszelkiego rodzaju nieprawidtoved odpowiedzialné¢ spada na Wykonawc

Transport jachtow i podwozi

W ramach Robo6t Wykonawca urbieéw Sali Ekspozycji 3 jachty: ,OPTY”, ,DAL" i ,KUNVKA”
na wykonanych przez siebie podwoziach.

Wykonawca przewiezie podwozia, wykonane w Warsetado magazynu w Tczewie, gdzie
znajdow& sk bgda wskazane jachty.

Przy pomocy odpowiedniegaigu zdejmie jacht ,OPTY” (masa jachtu ok. 5 000kgstniep-
cej konstrukcji nénej i umigci go na nowym podwoziu, zamocuje go w sposob zafaaey stabilne
posadowienie. Nagpnie zataduje jacht z nowym podwoziem na odpowigidnielkosci samochodzie
lub platformie transportowej, przewiezie na mieje&spozycji i ustawi na ustalonym z Inspektorem
Nadzoru stanowisku. Transport jachtu na stanowiskspozyciji, po zdjciu dzwigiem z pojazdu
transportujcego przy wejciu gtdwnym do budynku, wykonanydzie przy wykorzystaniu wikasnego
uktadu jezdnego podwozia. Miowvy jest rowniez transport jachtu suwni¢ bedaca na wyposaeniu
obiektu, od strony bramy wjazdowej do pracowni lemstorskiej. W tym wypadku, z uwagi na
ograniczor noénos¢ suwnicy (5 000 kg), podwozie i jacht transportoedxada oddzielnie: najpierw
podwozie a piniej jacht.

Przebieg czynnii transportowych w odniesieniu do jachtu ,DAL&dzie podobny przy czym, z
uwagi na znacznie mnieganag jachtu (2 500kg), istnieje miliwos¢ transportu suwnigctacznie
jachtu z podwoziem.

WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogollne zasady wykonania robot

Ogolne warunki wykonania Robét podano w OgolnejcSfikacji Technicznej ST-00.00.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru, do zetdzenia, Projekt Organizacji Robot i
Harmonogram ich wykonania, uwzgdhiajac w nich wszystkie warunki, w jakicletla realizacji.

Catcs¢ prac wykoné zgodnie z Polskim Prawem Budowlanym, Polskimi Nanmmoraz Warun-
kami technicznymi Wykonania i Odbioru Rob6t Budomytah.

Wykonawca powinien wyznacéydpowiednie place do mortawstpnego i sktadowania. Po-
winien upewnt sie, czy monta maze byt przeprowadzony na placu budowy bez potrzeby eprava
powodupcych opénienia lub wptywaicych na jaké¢ catdsci podkonstrukcji wraz z uggzeniami.
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Wszystkie materiaty konstrukcyjne i wdzenia powinny by nowe i czyste, w przypadku fragmentéw
do pohczen srubami o duej wytrzymatdci — dostarczone na plac budowy w odpowiednich zgailee
czeniach.

Przed przysipieniem do scalania lub moatapodkonstrukcji stalowej lub uydzen, Wykonawca
powinien upewni sie, czy plany dotycace tych robot uzyskaty zgedProjektanta i Inspektora Nadzo-
ru oraz czy posiadagaakceptowane wszelkie homologacje metod spaviamiaontau.

W przypadku wysipienia jakichkolwiek zakléaew czasie rob6t Wykonawca uwany jest za
osoly; odpowiedzialn i jego obowazkiem jest rozwgzanie powstatego problemu, wraz z poniesie-
niem wszelkich kosztéw z tym zazianych.

Imienneswiadectwa kwalifikacyjne i kompetencyjne spawaczgk{adu produkcyjnego i na pla-
cu budowy) zgodne z obogzujacymi normami powinny b dostarczone przez Wykonagvdo In-
spektora Nadzoru.

5.2 Roboty przygotowawcze

Przed przysipieniem do montau naley:

— sprawdzi kompletnd¢ dostaw i dokonaich odbior na Budowie,

— dokona identyfikacji uradzer i elementéw wyposania z miejscem ich pracy, przy udziale
Inwestora,

— wyznaczy miejsca sktadowania wdze i wyposaenia zawieszeprzed ich montaem,

— wyznaczy miejsca skladowania materiatow i elementéw podicoiksji stalowej,

— dokona kompletacji zawieszedostosowanych do wytypowanych eksponatéw,

— na podstawie Dokumentacji Projektowej, gkxei oznaczy miejsca montau konstrukcji no-
snych,

— okreli¢ i oznaczy drogi transportowe, ktérymi dostarczargldburzadzenia i materiaty.

5.3 Roboty montaowe
5.3.1. Konstrukcje i elementy prefabrykowane w Warstacie Wykonawcy

Elementy montzowe podkonstrukcji stalowej zostawykonane jako prefabrykaty w warsztacie
Wykonawcy, uzgodnionym i zaakceptowanym przez Ikipa Nadzoru.

Wszystkie roboty powinny liybezwzgédnie sprawdzone przez Producenta i potwierdzone od-
powiednimi dokumentami. Szkielety konstrukcji ste& map by¢ wyprodukowane zgodnie z zasa-
dami rzemiosta technicznego. Wymiarowanie diegd ciecie elementéw konstrukcyjnych wykony-
waé z wyciem nayc, pity lub palnika gazowego. &iia maj by¢ czyste, bez znieksztaleé pekniec.
Ostre krawdzie naley doktadnie ukosow@i wykrawa:. Elementy aczone maj dobrze do siebie
przystawé a powierzchnie styczne naledoktadnie oczici¢ szczotlg lub piaskark. W przypadku
powierzchni stycznych elementow konstrukcyjnyatebnych naruby o duej wytrzymataci, nalery
je podd& piaskowaniu, wyszczotkowadoktadnie, odttéci¢, oczyci¢ z ziaren spawalniczych i nie
malow& (zastosowanie specjalnej farby w tym miejscu jéelyza zgod Projektanta i Inspektora
Nadzoru). Rodzaj przygotowania powierzchnigoaki nasruby o duej wytrzymataci powinien by
zgodny ze wspotczynnikiem tarcia wybranym przez Whawe i zatwierdzonym przez Projektanta
(wsp. min 0,3).

W ramach prefabrykacji elementu konstrukcji, po iodie pohczen spawanych, sprawdzeniu
wymiaréw i sprawdzeniu dokumentacji materiatowejddoczyszczone metadstrumieniovd z pro-
duktoéw korozji do stopnia 2a czystm, odtluszczone i pomalowane zestawem farb epaksych.
Konce konstrukcji przewidziane do spawania na mantaalery oczyici¢ ale pozostawi bez malo-
wania.

5.3.2. Roboty montaowe elementdéw stalowych
Montaz podkonstrukcji stalowej wykoiazgodnie z PN-B-06200. Elementy konstrukcyjne po-
winny byt oznakowane w sposéb trwaly i widoczny. Waedham stopniu montau konstrukcja powin-
na mi€ zdolnag¢ przenoszenia sit wywotanych wptywami atmosferyemngraz obcizeniami mon-
tazowymi, sprztem i materiatami. Roboty nafe wykonywat tak, byzadna czs¢ konstrukcji nie zo-
stata przeaizona lub trwale odksztatcona.
State padczenia elementéw konstrukcji powinnydwykonane dopiero po dopasowaniu stykow
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I wyregulowaniu catej konstrukcji lub niezatesj jej czsci.

Przektadki stosowane do regulacji konstrukcji malerykona ze stali o takich samych vela-
wosciach plastycznych jak stal konstrukcji, a po osailz zabezpieczyprzed wypadnriciem. W po-
taczeniachérubowych zaktadkowych szczelina w styku niegpnym nie powinna przekracz@mm.
Otwory nasruby zaleca si dopasowywé za pomog przebijakéw i jedynie w razie konieczwb roz-
wiercet.

Dopuszczalne odchyiki ustawienia geometrycznegatkakcii:

- odchylenie osi stupa wzglem osi teoretycznej — 5mm

- odchylenie osi stupa od pionu — 15mm

- strzatka wyggcia h/750 — max 15mm

- wygigcie belki lub stupa /750 — max 15mm

- odchytka strzatki montawej — 0,2 projektowane;j.

5.3.3. Poiczenia spawane

Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szeéf@kl5mm powinny by oczyszczone z
rdzy, farby i zanieczyszcaeraz nie powinny wskazywaozwarstwi@ i rzadzizn widocznych gotym
okiem. Kat ukosowania, poteenie i wielkgé progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchyiki
przyjmuje s¢ wg odpowiednich norm spawalniczych. Szczelmigdzy elementami o nieukosowa-
nych brzegach stosowaie wigksza nz 1,5mm.

Wykonanie spoin. Rzeczywista grédspoin mae by wigksza od nominalnej o 20%, mniejsz
grubas¢ dopuszcza sitylko miejscowo: a) 5% - przy spoinach czotowybh;10% - przy pozostatych
spoinach. Dopuszczalne jest miejscowe podtopiemaie wady lica i grani, jeeli wady te mieszezsie
w grubgci spoiny. Niedopuszczalne peknigcia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.

Inspektor Nadzoru m@ zaleat przez wpis do Dziennika Budowy wymagania dofgezobrobki
spoin, przetopéw grani, technologii spawania.

Spoiny sczepne powinny bywykonywane tymi samymi elektrodami co spoiny komstyjne.
Wady zewstrzne spoin powinny kynaprawione uzupehiggym spawaniem. ¢gkniecia, nadmierna
ospowatéc, braki przetopu, gcherze naley usuwa poprzez szlifowanie i ponowne wykonanie spoin.

5.3.4. Monta i podtaczenie wcagnikow

Wciagniki montowa na belkach jezdnych zgodnie z warunkami technicimpyoducenta.

Rozmieszczenie wagnikbw na poszczegolnych belkach jezdnych uzgodninwestorem do-
stosowujc do przygotowywanej ekspozycji zabytkow.

Zasilanie wcignikow stanowd beda szynoprzewody, montowane w poziomie do belek jgzidn
wciagnikéw zgodnie z warunkami technicznymi produceMantaz wciagnikow i podhczenie kom-
pletnych szynoprzewoddw do zasilania elektrycznegkonany ledzie przez Dostawcwciagnikow
badZ pod jego nadzorem.

Po zainstalowaniu kalego wcagnika zabezpiecZyje przed niekontrolowanym zjechaniem z
belki jezdnej poprzez mortgrzygotowanych zabezpiedzegodnie z DokumentacProjektova.

5.3.5. Monta elementéw zawiesaei sytuowanie na nich eksponatéw

Przed umieszczeniem eksponatéw malerzygotowg komplet elementow zawiegzella jedne-
go zespotu ekspozycji, tj. 2 lub 3 (4 - przypadekatkowy) wciagnikdw wraz z trawersami oaz kom-
pletem wieszakOw i zawiesi. Naphie przeprowadziprobny monta zespotu i sprawdZijego za-
chowanie podczas podnoszenia i opuszczania.

Rodzaj i kolejné¢ montau elementéw zawies#igpowiazana jestcisle z rodzajem i wielkécia
(gabarytami) eksponatéw na nich umieszczanych. \Wyle&sponatoéw, miejsca ich eksponowania i
sposobu zawieszenia dokérmabezpérednim udziatem Inwestora.

Wybrane eksponaty, pod nadzorem Inspektora Nadzpray udziale Inwestora, powinny &y
dostarczone na Budawv kolejndci ich umieszczenia w Sali Studyjne;.

Montaz zawieszé i umieszczanie na nich wskazanych eksponatéwyabzpocaé od poziomu
najwyzszego ekspozycji. Naginie przysipi¢ nalezy do montau kolejnych niszych poziomow eks-
pozycji.

Po zmontowaniu jednego zespotu ekspozycji zyafgzystpi¢c do montau kolejnych zespotow,
az do wypetnienia calej przestrzeni przewidzianejtdlgo rodzaju eksponowania zabytkow.
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5.3.6. Wykonanie, transport i ustawienie podwozi pi jachty

Podwozia dla jachtow: ,OPTY”, ,DAL" i ,KUMKA" beda wykonane w warsztacie Wykonawcy,
zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru, wyjmmsan w niezldny do tego park maszynowy,
dysponugcym wykwalifikowary kadm.

Podwozia wykonaneedla zgodnie z dostarczarprzez Inwestora Dokumentadprojektove.

Podwozia dla jachtow ,OPTY” i ,DAL” wykonanedola w cataci jako nowe.

Podwozie jachtu ,KUMKA” wykonane duizie przy wykorzystaniu istniggego podwozia tego
jachtu, znajdujcego st w magazynie Inwestora w Tczewie. W zrku z tym Wykonawca, w ramach
Robét, umiéci Jacht ,KUMKA” na tymczasowym rusztowaniu, ktdnezeniej przygotuje. Opr
nione istniegce podwozie tego jachtu przewiezie do uzgodniorelpspektorem Nadzoru Warsztatu,
gdzie wykonane dmla prace adaptacyjne polegeg na dopos&niu tego podwozia w uktad kot jezd-
nych i podposrubowych, zgodnie z Dokumentadprojektovd.

Podwozia nalgy oczysci¢ z korozji i pozostakci spawalniczych, przez piaskowanie léroto-
wanie, do 3 stopnia czystd a nastpnie malowa zestawem farb epoksydowych zgodnie z Dokumen-
tacja Projektov.

6 KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1 Ogollne zasady
Ogolne zasady kontroli jakoi podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej STaWD.
Wykonawca jest zobowzany do statej i systematycznej kontroli prowadzdngobot w trybie i
zakresie okrdonym w niniejszej ST i zaakceptowanym przez InspekNadzoru. Roboty podlegaj
czesciowym odbiorom.

6.2 Kontrola, pomiary i badania
6.2.1. Badania przed przysipieniem do robo6t
Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien wykdrizadania magce na celu:

okreslenie stanu konstrukcji ®soej (czy odpowiadaj warunkom i przepisom
bezpieczéstwa pracy),

stwierdzenieze elementy budowlano —konstrukcyjne, mcaj wplyw na monta urzadzea

i podkonstrukcji stalowej, odpowiadaratazeniom projektowym,

ustalenie sposobu zabezpieczenia konstrukcijdash i zawieszé przed zniszczeniem,
ustalenie sposobu wykonywania mocadvkanstrukcji nénej,

ustalenie metod prowadzenia robét i ich kontwobizasie trwania budowy,

uzgodnienie z Inspektorem Nadzoru, w konsultacjnwestorem, sposobu wykonywania
montau zawiesz& i umieszczania na nich eksponatéw,

uzgodnienie z Inspektorem Nadzoru, w konsultadfiwestorem, zakresu badpodwozi 3
jachtéw, sposobu transportu na miejsce ekspozycji,

ustalenie drog komunikacyjnych transportuadea i materiatow.

6.2.2. Kontrola, pomiary i badania w czasie robo6t
Wykonawca jest zobowkany do statej i systematycznej kontroli prowadzdnyobdt w zakre-
sie i z cazstotliwaoscia zaakceptowan przez Inspektora Nadzoru.
W szczegOlngéci kontrola powinna obejmowa

badanie materiatéw i elementow obudowy patekn ich zgodnéci z cechami podanymi
w Dokumentacji Projektowej, warunkami technicznypaidanymi przez wytwokcw ate-
stach, aprobatach, DTR i ich oraz sprawdzenie azmak

kontrola zachowania warunkéw bezpietsigva pracy,

badanie w zakresie zgoditd z Dokumentagj Projektove i warunkami okrélonymi w od-
powiednich normach przedmiotowych lub warunkamhtecznymi wytworni materiatow,
ewentualnie innymi umownymi warunkami,

badanie odchyte podkonstrukcji, zwraca¢ szczegoéla uwag; na poziomy montabelek
weciagnikowych,

badanie dokladrioi montau wciagnikow i ich zasilania,

kontrola bezpiecznego montaawieszé i instalowania na nich zabytkowych eksponatow.
badanie poprawnci wykonania podwozi dla 3 jachtow, proby dziatanldadu jezdnego i
podpat srubowych konstrukcji bez obgienia i pod obaizeniem przypisanych ich jachtow,
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7

7.1.

7.2.

8.2.

OBMIAR ROBOT
Ogblne zasady

Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w Ogolnej Siileagji Technicznej ST-00.00.

Jednostka obmiarowa

Obmiar rob6t polega na oléteniu zrealizowanego zakresu rob6t oraz podanidciilo
wbudowanych materiatdw. Obmiaru robot dokonuje Whdwca. Spormzony obmiar robo6t
Wykonawca uzgadnia z Inspektorem Nadzoru w trylsg@lonym w Kontrakcie. Wyniki obmiaru
robét naley porowna z Dokumentagj Projektow, w celu okrélenia ewentualnych rozbirosci w
ilosciach robot.

Jednostky obmiarowa wykonania podkonstrukcji stalowej jest catd¢ — komplet wykona-
nych i odebranych konstrukcji stalowych gotowych dazamontowania na nich wagnikow i za-
wieszenia eksponatow

Jednostka obmiarowa wykonania zawiesza jest komplet zawiesza dla pierwszej ekspozy-
cji wraz z przyporzadkowanymi im wciggnikami i ich podtaczeniem do energii elektrycznej.

Jednostky obmiarowa dla podwozi jachtow wytypowanych do wystawienia jgt komplet 3
podwozi i umieszczenia ich w Sali Studyjnej

Robotami sktadapymi sk na wykonanie i monfapodkonstrukcji stalowej wraz z wdzeniami
do transportu bliskiego stanawkomplet - obejmu:

- zapoznanie siWykonawcy z dokumentagprojektova,

- prace przygotowawcze,

- wykonanie podkonstrukcji stalowej (stupy, rygieé&lki jezdne)

- monta urzadzen do transportu bliskiego — wgniki w systemie szynoprzewodow

sterowane zdalnie, wraz z padteniem do zasilania,

- komplet zawiesze dla pierwszej ekspozycji wraz z umieszczeniem it mabytkowych

eksponatow, wyznaczonych przez Inwestora.

- wykonanie kompletnych podwozi dla jachtow ,OPTY,DAL” i ,KUMKA”, oraz

umieszczenie ich w Sali Ekspozycji wraz z umiesgoa@ma nich jachtami.

ODBIOR ROBOT
Ogolnezasady odbiorurobot

Ogodlnej Specyfikacji Technicznej ST-00.00

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z DokumentaBjrojektova, ST i wymaganiami Inspek-
tora Nadzoru, jeeli wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem rmwych tolerancji, daty wyniki
pozytywne.

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z DokumentaBjrojektova, ST i wymaganiami Inspek-
tora Nadzoru, jeeli ogledziny zewrtrzne oraz wymagane pomiary, proby i badania datgiki po-
zytywne.

Wszystkie roboty podlegagasadom odbioru rob6t zanikaych lub ulegajcych zakryciu.

Wyniki odbiorow materiatow i rob6t powinny bywpisane do Dziennika Budowy.

Odbiér koncowy

Odbiorowi kaxcowemu podlega:

- sprawdzenie kompletdo dokumentacji, przedimnych przez Wykonavwec do odbioru
technicznego kicowego. Sprawdzenie to polega na sprawdzeniu pilitekbada prze-
prowadzonych przy odbiorach technicznychsciowych,

- badanie sprawnroi urzadzen do transportu bliskiego — wigjnikdw - (przeprowadzone przy
catkowicie ukd@czonych pracach mortawych).

Wyniki przeprowadzonych bada podczas odbioru powinny byujete w formie protokotu,
szczegbtowo omoéwione, wpisane do dziennika budowgdpisane przez Inspektora Nadzoru oraz
cztonkéw Komisji przeprowadzaggej odbior kacowy.

Wyniki bada& przeprowadzonych podczas odbiorun&mwego nalgy uzn& za pozytywne,
jezeli wszystkie wymagania zostaty spetnione zgodriatweniami. Jeeli ktéres z wymaga przy
odbiorze kacowym nie zostato spetnione, naleocent jego wpltyw na stopie sprawndci
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dziatania catéci podkonstrukcji pod ueglzenia do transportu bliskiego i w zalesci od tego
okresli¢ sposob dalszego pgpbwania.
Przy odbiorze nalg przedstawd co najmniej nagpujace dokumenty:
Dokumentagj Projektova,
Dziennik budowy,
Atesty, deklaracje zgodém, dopuszczenia i Zaiadczenia,
DTR w gzyku polskim, instrukcje obstugi wwdzen opracowan przez producentow,
Karty gwarancyjne,
Protokoty odbioréw egciowych dla poszczegolnych elementéw podkonstrukcji
Protokoty badai pomiarow kacowych instalacji elektrycznych.

Nooh~wdbE

9 PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptatrigi podano wOgolnej Specyfikacji Technicznej ST-
00.0Q
Podstaw ptatndgci jest ryczatt. Cena ryczattowa obejmuje bez ogma wszystkie czynnei

niezkedne do wykonania poszczegoélnych elementéw przednzamowienia i opisane w punkcie 5
ST.

9.2. Kwota ryczattowa
Kwota ryczattowa obejmuje czynéw i prace niezbdne do zrealizowania wszystkich elementéw
Umowy, a w szczegolsoi:

- zakup, dostawi magazynowanie ugglzeh i materiatéw,

- dostaw i monta podkonstrukcji stalowej, wykonanie niezimnych spawéw montawych,
pofaczen srubowych, zabezpiecaentykorozyjnych,

- monta i zasilanie waignikdw wedtug instrukcji producenta,

- monta zawieszé dla pierwsze] ekspozycji wraz z umieszczeniem igl wytypowanych
eksponatow,

- sprawdzenie dziatania udzeh,

- proby , badania, kontrole i pomiary w catym zakeeobdt,

- rozruch techniczny w odniesieniu do wszystkidnsntow ekspozycji.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczaltowodptave platngci jest warté¢ (kwota)
podana przez Wykonawav danej pozycji kosztorysu.

Kwota ryczattowa pozycji kosztorysowegdrie uwzgedniac wszystkie czynni, wymagania i
badania sktadage st na jej wykonanie, okétone dla tej Roboty w Specyfikacji Technicznej De-
kumentacji Projektowe;j.

10 DOKUMENTY | ODNIESIENIA

10.1. Ogolne
Ogdlne przepisy podano w Ogdlnej Specyfikacji Téckmej ST-00.00.

10.2. Normy
PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane, Whkirwykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gg@&r z niestopowych stali niekonstrukcyjnych.
Warunki techniczne dostawy.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spaaamiapawania. Ogdlne badania i wymaga-
nia.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wadyazky spawanych. Nazwy i okilenia.

10.3. Inne dokumenty i instrukcje
Ustawa z dnia 07.07.1994r Prawo budowlane (t.j.UDANr 156 z 2006r poz. 1118)
Ustawa z dnia 27.04.2001r Prawo ochrédmydowiska (Dz. U. Nr 62 poz. 627 z jdejszymi
Zmianami )
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Centralne Muzeum Morskie w Giksku
Pracownia Konserwacji Wrakow Zabytkowych wraz z lagnem Studyjnym w Tczewie

Rozporadzenie Ministra Spraw Wewtrznych z dnia 11.05.2006r w sprawie ochrony przeci
pozarowej budynkow, innych obiektow budowlanych i teye (Dz. U. Nr 80 poz. 563)

Rozporadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia.@9.1999r w sprawie ogoélnych prze-
pisbw bezpieczestwa i higieny pracy (tekst jednolity Dz. U. Nr 18003 poz. 1650)

Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2008sprawie bezpiecastwa i higieny
pracy podczas wykonywania robét budowlanych (zNr 47 z 2003r poz. 401)

Rozporadzenie Ministra infrastruktury z dnia 2 grudnia 20@v sprawie systemu oceny zgodno-
sci wyrobow budowlanych oraz sposobu ich oznaczanékowaniem CE (Dz. U. Nr 209 poz. 1779)
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