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1. |WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i od-
bioru robdt zwigzanych z wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego stali i konserwacji stolarki okiennej
przy realizacji projektu budowlanego pt. ,,Remontu-wymiany pokrycia catosci dachu spichlerza ,,Oliwskiego”
oraz remonty naprawcze dachéw spichlerzy ,,Panna” i ,,Miedz”

1.2.  |Zakres stosowania SST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji ro-
b6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. | Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie

zabezpieczenia antykorozyjnego elementéw stalowych wystepujacych i konserwacji stolarki w obiekcie.

Z zakresu stosowania SST wylacza si¢ elementy stalowe podlegajace wmurowaniu, ktdrych zabezpieczenie sta-

nowi warstwa mleka wapiennego, natozonego na elementy przed ich zamontowaniem.

W zakres robdt wchodza:

- zabezpieczenie elementéw stalowych i metalowych kraty i elementy instalacji piorunochronnej farbami do
metalu

- konserwacja stolarki okiennej

1.4.  |Klasyfikacja rob6t wg CPV

Klasyfikacja robét objetych Specyfikacja wg CPV (Wspodlnego Stownika Zamowien):

Kategorie rob6t  45442000-7 Naktadanie powierzchni kryjacych
45442200-9 Nakladanie powtok antykorozyjnych
45421000-4 Roboty w zakresie stolarki budowlane;j
1.5. | Ogo6lne wymagania dotyczace robot

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projekto-
wa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdélne wymagania dotyczace robdt ,,Wymagania ogdlne”.

1.6. | Okre$lenia podstawowe

Okredlenia podane w niniejszej SST sa zgodne z odpowiednimi normami oraz okre$leniami podanymi w
OST ,,Wymagania og6lne” .

2. |MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST ,,Wymagania ogdlne”

2.1.  |Przyjecie wyrobéw malarskich na budowe

Na budowe moga byc¢ przyjete jedynie wyroby wymienione w projekcie lub wyroby zastgpcze wedlug specjalnej
dokumentacji okre$lonej odstgpstwami od projektu. Niedopuszczalne jest stosowanie wyrobdw nieznanego po-
chodzenia. Producent zobowigzany jest dostarczy¢ dla kazdego wyrobu numer normy, aprobaty technicznej oraz
dokument dopuszczenia do obrotu i stosowania (lub jednostkowego stosowania) w budownictwie, tj. certyfikatu
lub deklaracji zgodnosci na parti¢ wyrobu, a takze katalogowa karte wyrobu lub firmowe wytyczne stosowania
wyrobu. Wyroby malarskie powinny by¢ dostarczone w opakowaniach fabrycznych, zamknigtych szczelnie i
oznaczonych przez producenta. Oznaczenie powinno zawiera¢ nastgpujace dane:

- producent (nazwa i znak firmy),

- pelna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa),
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- symbol handlowy wyrobu,
- data produkcji,
- okres gwarancji.
Podczas odbioru wyrob6w malarskich nalezy:
- sprawdzi¢ stan opakowan, ktérych firmowe zamknigcia nie powinny by¢ naruszone,
- stwierdzi¢ przydatno$¢ oznakowan wyrobow z wymaganiami projektowymi,
- ustali¢ przydatno$¢ wyrobu z uwagi na okres gwarancji. Okres wymalowan powinien si¢ konczy¢ przed
koncem gwarancji wyrobu.
Przyjecie wyrob6w na budowg¢ powinno by¢ potwierdzone wpisem do Dziennika budowy.
Materiaty nalezy przechowywa¢ w zamknigtych pomieszczeniach, chroniac przed nadmiernymi wahaniami tem-
peratury, zgodnie z zaleceniami producenta oraz zapewniajac ochrong przeciwpozarowa.

2.2.  |Materialy stosowane

- warstwa gruntujaca farba epoksydowa do gruntowania utwardzona poliamidem, dwusktadnikowa
Otrzymana powloka bardzo dobrze przyczepna do podtoza, wytrzymata mechanicznie i elastyczna.
Powtloka odporna na dziatanie warunkéw atmosferycznych, wody, roztworéw zasad i soli,
benzyny i oleju napedowego np.
Zalecana grubo$¢ pojedynczej warstwy 80um teoretyczne zuzycie dla powtoki 40pm 0,08 1/m?
Zaleca si¢ potozenie dwoch warstw

- warstwa nawierzchniowa emalia poliuretanowa dwusktadnikowa. Powloka dekoracyjna, dobrze przy-
czepna do podtoza, elastyczna, twarda, odporna na dziatanie czynnikéw mechanicznych. Powtoka
odporna na promieniowania i agresywne czynniki atmosferycznych, wode rzeczng ,morskg i sanitarna,
roztwory soli i alkaliéw, rozcienczone roztwory kwaséw, rop¢ naftowa, oleje napedowe oraz niektore
rozpuszczalniki (benzen, ksylen)
Zalecana grubo$¢ pojedynczej warstwy 50um teoretyczne zuzycie dla powtoki 50um 0,09 1/m?
Zaleca si¢ potozenie dwdch warstw
Eaczna grubos$¢ powtoki nie powinna by¢ mniejsza niz 130um.
Kolor powloki malarskiej czarny

- Farba do stolarki drewnianej. Kolor powlok malarskich lukarn do strony koryt wewnetrznych bialy
do strony potaci dachowych szczytowych brazowy

- Drewno Do renowacji stolarki budowlanej zastosowaé pétfabrykaty tarte odpowiadajace normom pan-
stwowym. Wilgotnos$¢ bezwzgledna drewna w stolarce drzwiowej powinna zawiera¢ si¢ w granicach
10-16%.

- Szpachléwki do drewna

- Zywice do wzmocnienia drewna

- Srodki do impregnowania wyrobéw stolarskich

- Srodkéw ochrony drewna przeznaczonych do zabezpieczenia powierzchni zewnetrznych elementéw
stolarki budowlanej

- Srodki do gruntowania wyrob6w stolarskich

3. |SPRZET

Og6lne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w OST ,,Wymagania og6lne”

Prace malarskie i konserwacyjne wykonywane:
- recznie przy uzyciu drobnego sprzetu pomocniczego — walki, pedzle, ptyt, dtuta, miotki, strugi
- przy uzyciu sprzetu mechanicznego - zestawy do malowania mechanicznego

4. | TRANSPORT

Og6lne wymagania dotyczace transportu podano w OST ,,Wymagania ogélne”.

Materiaty nalezy transportowa¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed uszkodzeniami w sposéb zgodny z in-
strukcjami ich producentéw i zabezpieczony przed zawilgoceniem oraz zamarzni¢ciem w oryginalnych opako-
waniach.

5. | WYKONANIE ROBOT

Ogo6lne zasady wykonania rob6t podano w OST ,,Wymagania ogdlne”.
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5.1. | Ogolne zasady wykonania robot

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram rob6t uwzgled-
niajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty budowlane.
Odstepstwa od okreslonego w projekcie i SST sposobu zabezpieczen dopuszcza si¢ w nastgpujacych przypad-
kach:

- zmiany w stosunku do warunkéw uzytkowania konstrukcji przewidzianych w projekcie,

- zmiany wymagan dotyczacych wtasciwosci uzytkowych powlok przez inwestora,

- decyzji wlasciciela obiektu o zastosowaniu innych materialow.
Odstepstwa powinny by¢ kazdorazowo potwierdzone dokumentem, ktéry stanowi cze¢$¢ dokumentacji technicz-
nej i jest podpisany przez Inspektora nadzoru.

Wykonawcy wolno uzywa¢ tylko zalecanych przez producenta farb — dodatkéw, rozcienczalnikéw, rozpuszczal-
nik6éw itp. Do mieszania nalezy uzywac czystych pojemnikéw metalowych lub z tworzyw sztucznych.
Wykonane powtoki powinny by¢ najwyzszej jako$ci wykonawstwa, z jednorodna grubo$cia warstw, kryciem i
wygladem, oraz bez §ladéw pociagni¢¢ pedzla, nadmalowan, zaciekéw, niedomalowan itp.

Powloki powinny by¢ naktadane §ci§le wg instrukcji i zalecen producenta farby.

Grubos¢ suchej powtoki powinna by¢ zgodna z podang w niniejszej specyfikacji technicznej lub, o ile grubosci
nie podano w specyfikacji, zgodna z zaleceniami producenta farby.

Wszystkie podloza nalezy zagruntowaé przed potozeniem warstw nawierzchniowych.

Przed natozeniem kolejnej warstwy, wszelkie uszkodzenia zagruntowanych powierzchni, spowodowane, np.
spawaniem, nalezy oczysci¢ i ponownie zagruntowaé zgodnie ze specyfikacja i pozostawi¢ do wyschnigcia.
Przed malowaniem powierzchni, wszystkie spawy, sruby, nity itp. taczace elementy stalowe nalezy pokry¢ punk-
towo takg sama farbg jak dla powierzchni lub materiatem réwnowaznym. Pokrycie punktowe wykonuje si¢ do-
datkowo w stosunku do wymaganej liczby warstw.

5.2. |Klasa $rodowiska

Zgodnie z klasyfikacja Srodowisk korozyjnych wg normy ISO 12944-2, konstrukcje stalowe wystepujace w pro-
jektowanym obiekcie odpowiadajg klasie srodowiska:
- klasa C3 na zewnatrz — atmosfera miejska i przemystowa $§rednio zanieczyszczona

5.3. | Przygotowanie podtoza

Przygotowanie powierzchni pod malowanie Sa2'2 /ST 3 wg. PN-ISO 8501-01:

ST 3 - Na ogladanej bez powigkszenia powierzchni nie moze by¢ oleju, smaru, pytu, stabo przylegajacej zendry,
rdzy, powloki malarskiej i obcych zanieczyszczen.

Powierzchni¢ nalezy czys$ci¢, dopdki nie nabierze metalicznego potysku (od metalowego podioza).

Sa 24 - Gruntowna obrébka strumieniowo-$cierna. Na ogladanej bez powigkszenia powierzchni nie moze by¢
oleju, smaru, pytu, zendry, rdzy, powloki malarskiej, czy obcych zanieczyszczen. Moga pozosta¢ jedynie $lady
zanieczyszczen w postaci plamek w ksztalcie kropek lub paskow.

Niesezonowane powierzchnie stali ocynkowanej zanurzeniowo i powierzchnie aluminiowe suche, korzystnie
zmatowione np. Za pomocg omiatania $cierniwem niemetalowym. Zanieczyszczenia niesezonowane
powierzchni ocynkowanych zanurzeniowo, np. smar, olej, pozostaty topnik lub materiaty stuzace do znakowania
powinny zosta¢ usuni¢te. Powierzchnie ocynkowane powinny by¢ wolne od wszelkich zanieczyszczen.
Sezonowane powierzchnie ocynkowane zanurzeniowo nalezy przygotowac poprzez usuni¢cie produktéw korozji
cynku (biata rdza) i gromadzacych si¢ zanieczyszczef. Do usunigcia zanieczyszczen stosowaé¢ mozna m.in.
czyszczenie goracg woda, wodg pod cisnieniem, para, omiatanie $cierniwem, albo czyszczenie r¢czne z wyko-
rzystaniem narzedzi z napgdem mechanicznym. Powierzchnia przygotowana do malowania powinna by¢ sucha ,
pozbawiona tluszczy, kurzu i soli

5.4. | Warunki naktadania powtok malarskich

Warunki przeprowadzania prac malarskich zawieraja karty katalogowe i instrukcje stosowania wyrobé6w
malarskich. Temperatura malowanego podloza nie moze by¢ wyzsza niz 35 °C, nie powinno ono by¢é réwniez
nastonecznione. Podczas malowania temperatura podtoza nie powinna by¢ nizsza niz +5°C (podioze wolne od
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lodu i szronu) a temperatura wyzsza o co najmniej 3°C od temperatury punktu rosy. Dla farby nawierzchniowe;j
podioze nie powinno mie¢ temperatur¢ nizsza niz -5° Najlepsza jako§¢ powtoki uzyskuje si¢ w temperaturze
otoczenia w granicach 15 - 25 °C, przy wilgotno$ci wzglednej otaczajacej atmosfery ponizej 85%. Czas do nato-
zenia kolejnej warstwy w 20 ° C — 8 godzin, a w 10 ° C — 16 godzin Zalecane warunki naktadania powinny by¢
przedstawione w instrukcji producenta wyrobu. W przypadku malowania elementéw wewnatrz pomieszczen
produkcyjnych nalezy unika¢ zapylenia pomalowanych powierzchni oraz stosowa¢ nawiew $wiezego powietrza
do pomieszczenia wydzielonego do malowania, ale nie bezposrednio na malowane powierzchnie. Po zakoncze-
niu malowania §wiezo nalozone pokrycie malarskie przed oddaniem do eksploatacji powinno by¢ sezonowane
przez okres 7 — 14 dni (o ile instrukcje producenta nie stanowig inaczej) w warunkach jak przy malowaniu. Ele-
menty konstrukcyjne ze §wiezo naniesiong powtoka malarska nie powinny by¢ poddane bezposredniemu dziata-
niu promieni stonecznych. Czas petnego utwardzenia powloki w 20 ° C -7 dni ,a w 10 ° C — 14 dni. W przypad-
ku koniecznos$ci wykonywania rob6t malarskich na otwartym powietrzu, w niekorzystnych warunkach atmosfe-
rycznych (np. na skutek zmian pogody), miejsca malowane nalezy osloni¢ (wiaty, folie, plandeki) oraz w miare
mozliwoS$ci stosowa¢ nawiew cieptego, suchego powietrza, aby nie dopusci¢ do ozigbienia malowanej konstruk-
cji. Kontrole warunkéw wykonania wymalowan nalezy zapisywa¢ w Dzienniku budowy.
Laczna grubo$¢ powloki na elementach stalowych nie powinna by¢ mniejsza niz 130pm.
Kolor powloki malarskiej czarny

©  warstwa gruntujaca farba epoksydowa, zalecana grubo$¢ pojedynczej warstwy 80pm t

Zaleca si¢ potozenie dwéch warstw
- warstwa nawierzchniowa emalia poliuretanowa, zalecana grubo$¢ pojedynczej warstwy 50um
Zaleca si¢ potozenie dwdch warstw

5.2. | Renowacji stolarki okienne;j

Oceni¢ stan techniczny poszczegdlnych okien. Okna zniszczone w znacznym stopniu wymieni¢ na nowe. Przed
rozpoczgciem prac konserwacyjnych zdja¢ powloki lakiernicze stosujac gotowe preparaty do zluszczania po-
wilok malarskich . Wymieni¢ uszkodzone przez korozj¢ biologiczng elementy i cato$¢ zaimpregnowaé prepara-
tami na bazie rozpuszczalnikow organicznych. Stolarke pomalowa¢ farbami do stolarki okienne;j.

Kolor powlok malarskich lukarn do strony koryt wewnetrznych bialy do strony potaci dachowych szczy-
towych brazowy

6. |KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogo6lne zasady kontroli jakosci rob6t podano w OST ,,Wymagania ogdlne”
Kontrola procesu malowania obejmuje:

- sprawdzenie przygotowania farby; wymieszania sktadnikéw, przestrzegania czasu przydatnosci do sto-
sowania farb dwusktadnikowych,

- sprawdzenie przygotowania podioza przed nalozeniem pierwszej warstwy farby,

- sprawdzenie grubo$ci na sucho po zagruntowaniu elementéw,

- zgodnosci odstepu czasu nakladania kolejnych warstw zgodnie z instrukcja stosowania farby, normg lub
karta katalogowa,

- oceng stanu wymalowania po natozeniu warstw gruntujgcych i po malowaniu nawierzchniowym. Stan
powtoki ocenia si¢ nieuzbrojonym okiem przy $wietle dziennym lub sztucznym o mocy 100 W z odle-
glosci 30 — 40 cm.

Swiezo naniesiona lub nie wyschnieta powtoka malarska nie powinna wykazywaé wtracen ciat obcych, krate-
réw, zaciekow, niedomalowan. Po wyschnigciu nalezy przeprowadzi¢ oceng wzrokowa, np. pod wzgledem jed-
nolitosci barwy, sily krycia i wad, takich jak: dziurkowanie, zmarszczenie, kraterowanie, pecherzyki powietrza,
luszczenie, spekanie i zacieki.

- kontrole grubosci calego pokrycia po wyschnigciu i sezonowaniu,

- kontrolg przyczepnosci do podioza i przyczepnosci migdzywarstwowej wysezonowanej powloki,

Wyniki przeprowadzonych kontroli nalezy zapisywa¢ w Dzienniku budowy.

7. |OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w OST ,,Wymagania og6lne”. Jednostkg obmiarows jest 1 m>.
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8. | ODBIOR ROBOT

Ogo6lne zasady odbioru rob6t podano w OST ,,Wymagania ogdlne”
Roboty zwigzane z wykonaniem rob6t podlegaja odbiorom:
- odbidr przed malowaniem — na zgodno$¢ stosowanych materiatéw z normami i aprobatg techniczng, projek-
towanych elementéw do malowania i w zakresie rozwigzania projektowego kolorystyki,
- roboty zanikajace i ulegajace zakryciu — odbidr podtozy i gruntowania
- odbiorowi wstgpnemu po malowaniu powierzchni malowanych i sasiednich,
- odbiorowi koficowemu

9. |PODSTAWA PEATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST ,,Wymagania ogélne”.
Zasady rozliczania i platnosci za wykonane roboty beda okreslone w umowie pomiedzy Zamawiajacym a
Wykonawcg.
Cena jednostkowa obejmuje:
- przygotowanie podtoza do malowania, odczyszczenie powierzchni, uzupetnienie ubytkéw w podtozu,
- dostarczenie i przygotowanie farb, zabezpieczenie powierzchni sgsiednich niemalowanych ,
- malowanie konstrukcji ,
- ustawienie i rozebranie rusztowan lub drabin malarskich
- odczyszczenie zabrudzen, usunigcie zabezpieczen powierzchni sgsiednich, usunigcie zabrudzen po-
wierzchni sgsiednich,
- uporzadkowanie stanowiska pracy

10. | PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN ISO 12944-1:2001  Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca ochron-
nych systeméw malarskich. Cz¢$¢ 1 : Ogélne wprowadzenie

PN-EN ISO 12944-2:2001  Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomocg ochron-
nych systeméw malarskich. Cze$¢ 2 : Klasyfikacja srodowisk

PN-EN ISO 12944-3:2001  Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomocg ochron-
nych systeméw malarskich. Cze$¢ 3 : Zasady projektowania

PN-EN ISO 12944-4:2001  Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca ochron-
nych systeméw malarskich. Cz¢$¢ 4 : Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowa-
nia powierzchni

PN-EN ISO 12944-5:2001  Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca ochron-
nych systeméw malarskich. Cz¢$¢ 5 : Ochronne systemy malarskie

PN-EN ISO 12944-7:2001  Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca ochron-
nych systeméw malarskich. Cze$¢ 7 : Wykonywanie i nadzér prac malarskich

PN-85/B-01805 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie - Ogélne zasady ochrony

PN-86/B-01806 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie - Ogdlne zasady uzytkowania
konserwacji i napraw

PN-88/B-01808 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie - Zasady okre$lania uszkodzen
powtok zabezpieczajacych konstrukcje stalowe i zelbetowe

PN-88/B-10085 Okna i drzwi z drewna, materiatléw drewnopochodnych i tworzyw sztucznych.

Wymagania i badania

PN-88/B-10085 Zmiana 2 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania (Zmiana)

PN-88/B-10085/Az3:2001  Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania (Zmiana Az3)

PN-EN 1027: 2001 Okna i drzwi. Wodoszczelno$¢. Metoda badania

ITB Instrukcje 399/2004 Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych
czg$¢ C : Zabezpieczenie i izolacje, Zeszyt 3 : Zabezpieczenie przeciwkorozyjne Czeg$¢ 1 : konstrukcje i ele-
menty stalowe
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